[bookmark: _Toc536454773][bookmark: _Ref414276712][bookmark: _Ref314161369][bookmark: _Toc415874697][bookmark: _Ref414291069][bookmark: _Hlk125459076]
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
поставку станков 

1. Объект закупки:
	№ пп
	Наименование 
	Характеристика
	Кол-во, шт

	1
	Вертикальный обрабатывающий центр VDLS-850 с ЧПУ. Fanuc Oi-MF (4-оси)
	Система ЧПУ Fanuc 0i-MF PLUS (5) Siemens 828D HCNC808Di
Размеры рабочего стола, мм: не менее 1000 х 500
Т-обр. пазы: не менее 5 х 18 х 100
Наибольшая нагрузка на стол, кг: не менее 500
Расстояние от центра шпинделя до направляющих колонны, мм: не менее 607
Расстояние от торца шпинделя до поверхности рабочего стола, мм: не менее 145 - 705
Перемещение по осям X/Y/Z, мм: не менее 860 / 510 / 560
Тип направляющих, тип Х/Y/Z: линейные направляющие качения
Быстрые перемещения по осям Х/Y/Z, м/мин	: не менее 36 / 36 / 30
Скорость подачи, мм/мин: не менее 0 – 10 000
Максимальная скорость вращения шпинделя, об/мин: не менее 8 000 (12 000)
Тип конуса шпинделя, тип:	ВТ - 40
Емкость магазина инструмента, шт. : не менее 24 (тип рука)
Максимальная масса инструмента, кг: не менее 8
Максимальный диаметр/длина инструмента, мм: не менее Ø78 (Ø155*) / 300
* при свободных соседних позициях
Время смены инструмента, сек: не более 2,5 сек
Точность позиционирования по осям X/Y/Z, мм: не менее 0,008 / 0,008 / 0,008
Повторяемость по осям X/Y/Z, мм: не менее 0,005 / 0,005 / 0,005
Мощность электродвигателя главного привода, кВт	
- не менее 7,5/11,0 – Fanuc
- не менее 7,5 – Siemens
-не менее 15/22,5 – HCNC808Di
Габаритные размеры, мм: не менее 2496 х 2530 х 2679
Комплектацтия: 
Система ЧПУ FANUC PLUS 0i-MF (Type 5) / SIEMENS 828D / HСNC-808Di
Обдув конуса шпинделя при смене инструмента
Автоматическое устройство смены инструмента тип на не менее 24 позиции (тип рука)
Транспортер для удаления стружки шнекового типа
Кабинетная защита зоны резания
Жесткое нарезание резьбы метчиком
Рабочее освещение и лампа индикации состояния станка
Автоматическая система смазки
Пистолет для обдува воздухом рабочей зоны
Система подачи СОЖ в зону резания
Электрошкаф с теплообменником
Сепаратор СОЖ
Комплект опор для монтажа станка
Инструмент для обслуживания станка
Руководство по эксплуатации на русском языке
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	Токарный станок KE 50/1000 (CKE 6150Z/1000) с ЧПУ Fanuc Oi-TF
		Система ЧПУ	Fanuc 0i TF(5)/ H-СNC808Di
	Максимальный диаметр устанавливаемой заготовки над станиной, мм не менее Ø 500
	Максимальный диаметр обработки, мм не менее Ø 400 (для 6-ти поз. рев. головки)
	Максимальный диаметр обработки над суппортом, мм	не менее Ø 280
	Диаметр патрона, мм не менее Ø 250
	Максимальная длина устанавливаемой заготовки, мм	не менее 1 000
	Максимальная длина обработки, мм не менее 930
	Диаметр отверстия в шпинделе, мм не менее Ø 82
	Диапазон скоростей вращения шпинделя, об/мин не менее 7-2200 (бесступенчатое регулирование)
	Количество диапазонов вращения шпинделя не менее 3 ступени (автоматическое переключение)
	Ширина направляющих станины, мм не менее 400
	Перемещение по оси Х, мм не менее 280
	Перемещение по оси Z, мм не менее 935
	Скорость рабочей подачи по осям X/Z, м/мин не менее 3/6
	Скорость ускоренной подачи по осям X/Z, м/мин	не менее 4/8
	Тип резцедержателя не менее 6-ти позиционный
	Сечение устанавливаемого инструмента, мм не менее 25 х 25
	Фланец шпинделя	D8 (ISO 702/III)
	Внутренний конус шпинделя	Метрический не менее 90 (1:20)
	Мощность главного двигателя, кВт не менее 7,5
	Диаметр пиноли задней бабки не менее Ø 75
	Выдвижение пиноли задней бабки, мм не менее 150
	Точность позиционирования по осям X/Z, мм не менее 0,018 / 0,024
	Повторяемость по осям X/Z, мм не менее 0,006 / 0,011
	Габаритные размеры, мм не менее 2 830х1 750х1 620
Комплектацтия: 
Система ЧПУ FANUC 0i-TF(5)/ H-СNC808Di
6-позиционная револьверная головка
Система подачи СОЖ через револьвер
не менее 3-кулачковый механический патрон Ø 250мм
Бесступенчатое регулирование скорости вращения шпинделя
Комплект каленых кулачков
Комплект мягких кулачков
Ручная задняя бабка
Вращающийся задний центр
Местное освещение рабочей зоны
Теплообменник электрошкафа
Автоматическая система смазки направляющих и ШВП
Кабинетная защита зоны обработки
Передача информации через порт RS-232
Руководство по эксплуатации на русском языке
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	Универсальный токарно-винторезный станок KC 50В (CDS 6250B)/2000 DMTG c УЦИ
	Максимальный диаметр обработки над станиной, мм не менее 500
Максимальный диаметр обработки над суппортом, мм не менее 290
Максимальный диаметр обработки в выемке станины, мм не менее 760
Длина выемки станины, мм не менее 280
Расстояние между центрами, мм не менее 2000
Диаметр патрона, мм не менее 250
Ширина станины, мм не менее 394
Размер хвостовика инструмента, мм не менее 25х25
Поворот верхних резцовых салазок, град. не менее ±45
Мощность электродвигателя главного привода, кВт не менее 7,5
Диаметр отверстия в шпинделе, мм не менее 82
Фланец шпинделя: Camlock D8 (DIN 55029, ISO 702/II)
Внутренний конус шпинделя	метрический не менее 90 мм (1:20)
Диапазон скоростей вращения шпинделя, об./мин. не менее 26-2000
Количество диапазонов вращения шпинделя не менее 16
Пределы шагов метрических резьб, мм не менее 0,35-80
Пределы шагов дюймовых резьб, ниток/дюйм не менее 7/16-80
Пределы шагов модульных резьб, модуль не менее 0,2-40
Пределы шагов питчевых резьб, питч диаметральный не менее 7/8-160
Скорость подачи по осям Х, Z, мм/об не менее 0,044-1,48/0,022-0,74
Торец шпинделя	D8
Конус шпинделя	1:20
Диаметр пиноли задней бабки, мм не менее 75
Конус задней бабки	МТ5
Выдвижение пиноли задней бабки, мм не менее 150
Габаритные размеры, мм не менее 2930/3430/3930 х 1223 х 1295
Комплектация: 
УЦИ (устройство цифровой индикации)
Система подачи СОЖ
3-х кулачковый патрон ф250мм
4-х кулачковый патрон ф315мм
Планшайба ф480мм
Люнет подвижный ф20-100
Люнет неподвижный ф30-200
Переходная втулка для шпинделя
Рычаг ускоренных подач
Пресс-масленка
Освещение рабочей зоны
Защитный кожух патрона
Защитный кожух резцедержателя
Защитный кожух от разбрызгивания СОЖ сзади станка
Ножная педаль
Комплект опор для монтажа станка
Упорный центр
Руководство по эксплуатации на русском языке
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	Фрезерный станок 6 Т 13
	Класс точности по ГОСТ 8-82 Н
Размеры рабочей поверхности стола, мм                            
ширина не менее 400
длина	не менее 1600
Количество Т-образных пазов не менее 3
Ширина Т-образных пазов, мм	
центральный не менее 18 Н8
крайний не менее 18 Н12
Наибольшее перемещение стола, мм не менее 100	
продольное не менее 1000
Поперечное не менее 400
Вертикальное не менее 430
Количество скоростей вращения шпинделя не менее 18
Пределы частот вращения шпинделя, об/мин не менее 31,5...1600
Количество подач стола не менее 22
Пределы подач стола S, мм/мин	
-продольных не менее 12,5...1600
-поперечных не менее 12,5...1600
-вертикальных не менее 4,1...530
Скорость быстрого перемещения стола, мм/мин	
продольного не менее 4000
поперечного не менее 4000
вертикального не менее 1330
Расстояние от торца шпинделя до рабочей поверхности стола, мм
наименьшее не менее 70
наибольшее не менее 500
Расстояние от оси шпинделя до направляющих станины, мм не менее 460
Перемещение стола на одно деление лимба, мм	
продольное, поперечное и вертикальное не менее 0,05
Перемещение стола на один оборот лимба, мм	
продольное и поперечное не менее 6
вертикальное не менее 2
Ход гильзы шпинделя (вертикальный), мм не менее 80
Перемещение пиноли на один оборот лимба, мм не менее 4
Перемещение пиноли на одно деление лимба, мм не менее 0,05
Наибольший угол поворота шпиндельной головки, град не менее ±45
Цена одного деления шкалы поворота головки, град не менее 1
Наибольшая масса обрабатываемой детали и приспособления, устанавливаемых на станке, кг не менее 630
Габарит станка, мм	
длина не менее 2570
ширина не менее 2252
высота не менее 2430
Масса станка с электрооборудованием, кг не менее 4300
Корректированный уровень звуковой мощности, дБа не менее 103
Наибольший допустимый диаметр фрез при черновой обработке, мм не менее 200
Диапазон частот вращения шпинделя, об/мин не менее 50-1600
Количество электродвигателей на станке не менее 4
Электродвигатель привода главного движения	
тип 4АИР132М4
мощность, кВт не менее 11
частота вращения, мин-1 не менее 1460
Электродвигатель привода подачи стола 	
тип	АИР100S4
мощность, кВт не менее 3
частота вращения, мин-1 не менее 1435
Электродвигатель привода механизированного зажима инструмента 	
тип	АИР56В2
мощность, кВт не менее 0,25
частота вращения, мин-1 не менее 2730
Электродвигатель насоса центробежного 	
тип	П-25МУХЛ4 
мощность, кВт не менее 0,12
частота вращения, мин-1 не менее 2800
Суммарная мощность всех электродвигателей, кВт не менее 14,37
Потребляемая мощность, кВт, не более 	12,5
Комплектация: 
1.	Комплект документации РЭ в трех частях;
2.	Список быстроизнашиваемых деталей – не менее 1 шт.;
3.	Хвостовик для электро-мех зажима с шайбой – не менее 2 шт.;
4.	Светильник освещения рабочей зоны – не менее 1 шт.;
5.	Ключ к электрошкафу – не менее 1 шт.;
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	Сверлильный станок 2 С1 132
	Наибольшая высота заготовки, мм: не менее 800
Наибольшая масса устанавливаемой заготовки, кг: не менее 600
Максимальный диаметр сверления в стали 45 по ГОСТ 1050 – 2013, мм: не менее 50
Предел диаметра нарезания резьбы в стали средней твердости: не менее от МЗ до МЗЗ
Характеристика подъемного стола: размеры рабочей поверхности стола, мм:
Ширина: не менее 500
Длина: не менее 500
Расстояние между Т—образными пазами, мм: не менее 100±0,4
Ручное перемещение шпинделя, мм: не более 250
Ход подъемного стола, мм, не более 300
Установочное перемещение сверлильной головки, мм, не более 170
Расстояние от оси шпинделя до направляющей колонны, мм: не менее 300
Расстояние от торца шпинделя до рабочей поверхности стола, мм: не менее 750
Размер внутреннего конуса конца шпинделя по ГОСТ 25557—82 Морзе: не менее 4
Количество частот вращения шпинделя: не менее 12
Частота вращения шпинделя, мин-1: не менее от 31,5 до 1400
Количество рабочих подач шпинделя: не менее 9
Рабочая подача шпинделя, мм/об: не менее от 0,1 до 1,6
Крутящий момент на шпинделе, Н*м: не более 400
Осевое усилие на шпинделе, Н: не более 15000
Питающая сеть: 	
-род тока переменный, трехфазный
-частота тока, ГЦ 50
-напряжение, В 380
Электродвигатель привода главного движения:
-номинальная мощность, кВт: не менее 4
-номинальная частота вращения, мин-1: не менее 1430
Электронасос системы охлаждения:
мощность, кВт: не менее 0,12
подача, л/мин: не менее 22	
Количество электродвигателей на станке: не менее 2
Суммарная мощность установленных на станке электродвигателей, кВт: не менее 4,12
Габаритные размеры станка, не более, мм:
длина х ширина х высота 1110x870x2680
Показатели точности и шероховатости обработки (в партии) образцов-изделий: 
Точность при сверлении: не менее Н12
Размеры при развертывании шероховатость внутренней поверхности образца-изделия. 
-Ra: не менее Н8
после сверления не менее 6,3
после развертывания не менее 1,6
Техническая характеристика (основные параметры и размеры):
Режим работы: ручной
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	Долбежный станок ГД-200 (аналог В5020D)
	Рабочий ход долбяка, мм. не менее 20 - 200
Расстояние от плоскости стола до нижней поверхности направляющих долбяка, мм. не менее 320
Расстояние от наружней пов-ти резцовой головки до внутренней пов-ти станины, мм. не менее 480
Наибольшее усилие резания, кН не менее 5
Сечение долбяка не менее 25х40
Скорость долбяка под нагрузкой, дв.ходов в мин. не менее не менее 32,50,80,125
Диаметр стола, мм. не менее 460
Маx нагрузка на стол не менее 400
Наибольшее продольное перемещение стола, мм. не менее 420
Поперечный ход стола, мм. не менее 360
Наибольший угол поворота стола в горизонтальной плоскости, град. не менее 360
Пределы продольных подач стола на один двойной ход долбяка, мм. не менее 0,054 - 1,24
Предел рабочих подач поперечного перемещения стола, мм/ход не менее 0,054 - 1,24
Пределы круговых подач стола на один двойной ход долбяка, град. не менее 0,035 - 0,805
Количество Т-образных креплений стола не менее 18
Мощность привода главного движения, кВт не менее 3,0
Мощность привода ускоренной подачи, кВт не менее 0,75
Напряжение питания, В 380
Габаритные размеры (LxBxH), мм. не менее 1720 х 1220 х 1885
Масса, кг. не менее 2200
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	Ленточнопильный станок CUT-500 CSA
	Тип: Полуавтоматический
Конструкция: Портального типа на колоннах
Подача пильной рамы: Гидравлическая
Зажим заготовки: Гидравлический
Распил круга 90o, мм не менее 500
Распил квадрата 90o, мм	не менее 500x500
Минимальный диаметр зажимаемой заготовки, мм не менее 50
Распил при пакетной резке, мм не менее 480x230
Высота рабочего станка, мм. не менее 510
Мощность двигателя, кВт не менее 4
Мощность гидравлической помпы, кВт не менее 0.75
Мощность охлаждающей помпы, кВт не менее 0,06
Размер ленточного полотна, мм не менее 41x1,25x5450
Высота рабочего стола, мм не менее 510
Скорость ленточного полотна, м/мин не менее 25/45/75
Габариты, мм не менее 2635х1210х1885
Масса, кг не менее 1600
Комплектация: 
Полотно ленточной пилы
Руководство по эксплуатации
Щетка для очистки ленточного полотна
Механическое натяжение полотна ленточной пилы
Рабочее освещение
Фиксатор начального положения пильной рамы
Приемный стол
	1

	8
	Пресс гидравлический П-6328
	Усилие пресса номинальное, кН не менее 630
Ход ползуна, мм не менее 500
Максимальное расстояние между столом и ползуном, мм не менее 710
Расстояние от оси штока до станины, мм не менее 320
Размеры стола, мм	
слева направо не менее 710
спереди назад не менее 560
Скорость ползуна, мм/с	
при холостом ходе не менее 220
при рабочем ходе не менее 10…32
при возвратном ходе не менее 310
Тип системы управления: электромеханический
Мощность привода, кВт не менее 11
Габаритные размеры (без правильного стола), мм	
слева направо не менее 1080
спереди назад не менее 1800
высота не менее 2900
Масса пресса П6328Б, кг не менее 3200
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	Индукционный нагреватель ТВЧ-100
	Макс. входная мощность: не менее 100 кВт
Напряжение питания: Трехфазы 380В /50Гц
Диапазон напряжения: 340-420В
Выходное напряжение: 550В
Частота колебания: 15-35кгц (в зависимости от требований, можно регулировать)
Контрольный выключатель: не менее 3×250А
Входной ток: 150А
КПД: не менее 95%
Габариты (мм): не менее 770*620*1500/990*620*750
Расход воды охлаждения:	
Главные части: не менее 28л/мин (0,15мПа)
Дополнительные части: не менее 30л/мин (0,15мПа)
Продолжительность использования 100% (оборудование можно 
использовать круглосуточно)
Заземление 1,5мм2 (мягкая медная проволока)
Комплектация: 
IGBT Транзисторный генератор	не менее 1 шт
ТВЧ трансформатор не менее 1 шт
Кабель с водяным охлаждением не менее 2 шт
Индуктор (под ваши изделия) не менее 3 шт
Педальный выключатель не менее 1 шт
Паспорт на русском языке не менее 1 шт
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	Лазерная резка с ЧПУ AVANGARD-3015-2000
	Тип лазера Оптоволоконный
Рабочий стол не менее 3000 х 1500 мм 
Максимальная масса листовой заготовки не менее 800 кг 
Габаритные размеры ДхШхВ не менее 4450 х 2300 х 2000 мм 
Масса станка, не более 3000 кг 
Тип станины Сварная, термически обработанная фрезерованная станина 
Портал Стальной, с коэффициентом линейного расширения аналогичным станине 
Источник Оптоволоконный иттербиевый IPG YLR-U/YLS с защитой от обратного излучения Raycus 
Режущая голова Au3TECH A260E автофокус
Перемещение по осям Х – не менее 1520 мм, Y – не менее 3040 мм 
Точность позиционирования не менее ±0,05 мм 
Повторяемость позиционирования не менее ±0,025 мм 
Макс. скорость перемещение X, Y не менее 70 м/мин 
Макс. скорость синхронного движения X и Y не менее 100 м/мин 
Мощность приводов X – не менее 0.75 кВт; Y – не менее 0.75 кВт (2 шт); Z – 0 
Максимальное ускорение не менее 1,2G 
Система охлаждения Водяное, с двойным контуром 
Система удаления газов Одно зональная 
Используемые технологические газы Азот, кислород, воздух
Система подачи технологического газа не менее 3 канала 
Форматы графических данных DXF, PLT, CHF, G-код
Комплектация: 
Станина стальная не менее 1 шт 
Портал стальной не менее 1 шт 
Источник 1500/2000w Rycus/IPG не менее 1 шт 
Режущая голова с автофокусом и сервоусилителем Au3TECH A260E/А280Е не менее 1 шт 
Косозубая рейка и шестерня Apex 
комплект 
Шарико-винтовая передача по оси Z Hiwin комплект 
Направляющие и каретки с преднатягом Hiwin серия HG ZA комплект 
Гофрозащита линейных направляющих комплект Серводвигатели X-0.75 кВт, Y-0.4 кВт х не менее 2 шт, Z-0.75 кВт Nietz комплект 
Сервоусилители Nietz комплект 
Высокоточные планетарные редукторы Nietz комплект Чиллер S&A / SMC не менее 1 шт 
Вытяжное устройство не менее 4000 Ватт, не менее 7000 м3/ч, с воздуховодом не менее 1 шт 
Система подачи и регулировки давления технологического газа комплект 
Система ЧПУ не менее 1 шт 
Программное обеспечение Au3Teh рус. Не менее 1 шт 
Панель управления оператора на кронштейне, монитор не менее 21”, клавиатура, мышь комплект 
Пульт ДУ беспроводной не менее 1 шт
Выкатные поддоны для мелких деталей и отходов не менее 2 шт 
Верхнее дымоудаление – соответствие  
Автоматическая чистка сопла – соответствие
ЗИП для режущей головы и смазки: 
– крестообразный ключ для створок – менее 1 шт. 
– стекло защитное не менее 30х5 мм – не менее 5 шт. 
– шестигранный ключ – не менее 1 шт. 
– очки защитные – не менее 1 шт.
– емкостной керамический соплодержатель – не менее 1 шт. 
– салфетки для стекол – не менее 1 уп.
– сопла одинарные разного номинала – не менее 10 шт.
– емкость со средством очистки стекол – не менее 1 шт.
– сопла двойные разного номинала – не менее 12 шт. 
– шприц для смазки -не менее 1 шт. комплект 
Руководство по эксплуатации, чертежи фундамента, тех. документация (в эл. виде) не менее 1 шт 
Паспорт не менее 1 шт
	1

	11
	Печь объемная для термообработки 
	Контроллер ТРМ 251 (не менее 5 ступеней программирования)
Внутренний размер (ВхШхГ): не менее 600х600х1000 мм
Загрузка: горизонтальная
Объем: не менее 360л
Мощность нагревателя, 32: не менее кВт
Максимальная температура: не менее 1150°С                                                       
Нагреватель: фехраль                                                                                     
Спирали открытые боковые (в пазах), нагрев с четырех сторон.
Электропитание: 380 В, 3 фазы.
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	Сварочный полуавтомат 350А (500А) FOX WELD
	Технология: Инвертор
Разъем горелки: EURO
Сварка порошковой проволокой – соответствиен 
Степень защиты: не ниже IP21S
Дисплей – наличие 
Максимальный диаметр проволоки, мм: не менее 1,2
ММА сварка 
Минимальный сварочный ток, А: не менее 40
Максимальная потребляемая мощность, кВт: не более 10,3
Напряжение сети, В: 380
Минимальный сварочный ток, А: не менее 40
Количество роликов, шт: не менее 2
Максимальный диаметр электрода, мм: не менее 6
Охлаждение горелки: Газовое
Катушка проволоки: D200/D300
Максимальный сварочный ток, А: 350
ПВ на максимально токе (40 °C), %: не менее 60
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	Сварка ВД-500АM TIG
	Класс товара: Профессиональный
Напряжение: 380 В
Max. Мощность: 22.5 кВт
Min. Ток: 20 А
Max. Ток: 500 А
Диаметр электр/провол: не менее 1.6-5.0/- мм
Мин. диаметр электрода: не менее 1.6 мм
ПВ на максимальном токе: не менее 100 %
Степень защиты: не ниже IP21S
TIG сварка 
Форсаж дуги: регулируемый
Горячий старт: регулируемый
Напряжение холостого хода: 62 В
Наличие цифрового индикатора сварочного тока 
Антизалипание 
Дисплей 
Габариты: не менее 500х260х430 мм
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	Заточные станки для заточки резцов
	Наружный диаметр, мм не менее 300
Диаметр посадочного отверстия, мм не менее 76
Высота круга, мм не менее 40
Частота вращения шливовальных кругов, мин-1 не менее 1430
Мощность, кВт не менее 2,2	                                                                             
Габаритные размеры (LxBxH), мм не менее 494х440х1263
Род тока Переменный 3-х фазный, 50 Гц, 380 В
Масса, кг не менее 90
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	Гидравлический листогибочный пресс SMD PBН-3000 
	Номинальное усилие кН не менее 1100
Рабочая длина мм не менее 3100
Расстояние между стойками мм не менее 2600
Ход траверсы мм не менее 215
Раскрытие мм не менее 535
Зев мм не менее 410
Ход заднего упора мм 500
Габариты: 
-L не менее 3610 мм, 
-G не менее 1550 мм, 
-H не менее 2785 мм      
Скорость перемещения траверсы               
-подвода не менее 220 мм/с	
-рабочая 18 мм/с 
-возврата 200 мм/с
Объем масла л 200
Мощность двигателя кВт не менее 13
Комплектация:
- Гидравлическая система: HAWE/REXROTH Сервомотор INOVANCE, полное управление от ЧПУ всеми электрогидравлическими системами, включая блок клапанов давления, блок клапанов синхронизации, блок клапанов подачи, масляной насос VOITH/ECKERLE.
- Электронные линейки положения ползуна GIVI с точностью не менее до 0,01мм (ось Y1+Y2)
- Cистема компенсации прогиба типа WILA 
- Зажимы для быстрой смены пуансонов;
- Задний упор имеет два упорных блока, регулируемых по высоте и расстоянию между ними;
- Система крепления инструмента - AMADA-PROMECAM;
- Станок оснащен много ручейковой матрицей и пуансоном на всю длину пресса.
- Выносная педаль управления с кнопкой аварийной остановки
- Инструкция по эксплуатации и обслуживанию станка
- Набор инструмента для обслуживания
- Станок окрашен полиуретановой краской
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	Волоконный лазерный маркер MCLaser 2020 VG 50W
	Рабочее поле не менее 100*100 мм (возможно 200*200)
Мощность лазера в базовой комплектации не менее 50 Вт
Количество рабочих лазеров не менее 1 шт 
Поддерживаемые графические форматы BMP, PLT, CDR, DXF, AI, SVG и другие
Подключение к ПК USB / LAN 
Охлаждение лазера Воздушное 
Электропитание 220 ±10% 50Hz 
Тип излучателя Волоконный, серия Raycus (опционально JPT, IPG) 
Ресурс излучателя не менее 100 000 часов
Глубина маркировки до не менее 2 мм (зависит от материала и кол-ва проходов) 
Ширина луча не менее 0,01 мм
Скорость маркировки не менее до 12000 мм/сек
Точность репозиционирования не менее ±0,003 мм 
Комплектация поставки:
Волоконный маркер – не менее 1 шт.
Рабочий стол с возможностью крепления заготовки
Программное обеспечение – не менее 1 шт. 
ЗИП - не менее 1 шт. 
• Штатив с подъемным механизмом - не менее 1 шт. 
Линза не менее 100*100 мм - не менее 1 шт. 
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В случае, если в документации (в каком-либо документе, входящем в состав документации, прикрепленном отдельным файлом к документации) имеются указания на знаки обслуживания, фирменные и торговые наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, указания на товарный знак, наименование места происхождения товара или наименование производителя, то такие указания следует читать «знаки обслуживания или эквивалент», «фирменные наименования или эквивалент», «торговые наименования или эквивалент», «патенты или эквивалент», «полезные модели или эквивалент», «промышленные образцы или эквивалент», «товарный знак или эквивалент», «наименование места происхождения товара или эквивалент», «наименование производителя или эквивалент».

2. Место поставки: 364905, Россия, Чеченская Респ., г. Грозный, пр-кт Х.Исаева, 100
3. Срок поставки: в соответствии с графиком поставок
4. Требования к качеству, безопасности, сроку и (или) объему предоставления гарантий качества поставляемого товара:
4.1. Поставляемый товар должен соответствовать заданным функциональным и качественным характеристикам; 
4.2. Поставляемый товар должен быть разрешен к использованию на территории Российской Федерации, иметь торговую марку и товарный знак, качество поставляемого товара должно полностью соответствовать установленным требованиям Российской Федерации, ГОСТ, ОСТ, нормативно-технической документации (сертификатам качества, декларациям о соответствии и (или) другим документам, подтверждающим качество товара);
4.3. Поставляемый Товар должен являться новым, ранее не использованным (все составные части Товара должны быть новыми), не должен иметь дефектов, связанных с конструкцией, материалами или функционированием при штатном их использовании;
4.4. На товаре не должно быть следов механических повреждений, изменений вида комплектующих, а также иных несоответствий официальному техническому описанию поставляемой модели;
4.5. Техническая документация на товар должна быть представлена на русском языке. 
4.6. Товар должен быть безопасным и отвечать требованиям законодательства Российской Федерации, требованиям безопасности, ГОСТ, нормам и правилам безопасности его эксплуатации и другой нормативно-технической документации;
4.7. Товар должен отвечать требованиям безопасности жизни и здоровья, окружающей среды в течение установочного срока годности при обычных условиях его использования, хранения, транспортировки и утилизации;
4.8. Гарантийные обязательства должны распространяться на каждую единицу товара с момента приемки товара Заказчиком. Гарантийный срок составляет не менее срок установленного заводом изготовителем (производителем). В течение гарантийного срока обнаруженные недостатки товара подлежат устранению силами и средствами Поставщика.
5. Требования к упаковке и маркировке поставляемого товара:
5.1. Товар поставляется в таре и упаковке, соответствующей государственным стандартам, техническим условиям, предъявляемым к поставке данного вида товара, другой нормативно-технической документации;
5.2. Поставщик должен обеспечить упаковку товара, способную предотвратить его повреждение или порчу во время перевозки к конечному пункту назначения – Заказчику;
5.3. Поставщик несет ответственность за ненадлежащую упаковку, не обеспечивающую сохранность товара при его хранении и транспортировании. 






