Приложение № 2
РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
 ПОСТАВКИ БОПП ПЛЕНКИ С ПЕЧАТЬЮ, ДЛЯ НУЖД АО «СМАК»

 1. Наименование товара.
 1.1. Термосвариваемая прозрачная БОПП пленка со стандартным коэффициентом трения с низким порогом сваривания для упаковочных машин. Для высококачественной флексографической печати и ламинации для продуктов питания.

 2. Описание товара.
 2.1. Пленка БОПП с печатью предназначена для упаковывания готовой пищевой продукции на горизонтальных упаковочных автоматах для обеспечения сохранности и качества готовой продукции при транспортировании и хранении.
 2.2. На пленку должна быть нанесена печать c использованием флексоформ, которые должны быть изготовлены согласно утвержденным сторонами дизайн-макета. Наименования пленки по видам упаковываемой продукции, а также параметры печати, указаны в Таблице №2 настоящего технического задания.
 2.3. [bookmark: _GoBack]Плёнка с межслойной печатью 20+20 мкм должна равномерно спаиваться при упаковывании при температуре 165+/- 10 град. Шов должен быть ровный без следов пережигания и непропаивания. Герметизация сварных швов должна сохранятся на протяжении всего срока годности продукта. Плёнка не должна расслаиваться при упаковывании.
 2.4. Плёнка с поверхностной печатью 25 мкм должна равномерно спаиваться при упаковывании при температуре 150+/-10 град. Шов должен быть ровный без следов пережигания и непропаивания. Герметизация сварных швов должна сохранятся на протяжении всего срока годности продукта.
 2.5. Макет размотки и параметры фотометки указываются в оригинал макете.
 2.6. Количество товара указано в Таблице №2 настоящего Технического задания.

 3. Технические характеристики пленки (производитель Биаксплен Российская Федерация), на которой должна производится печать.
 3.1. Технические характеристики пленки, на которой должна производится печать указаны в Таблице №1.
Таблица №1
	№
п/п
	Наименование характеристики
	Значение характеристики

	1 
	Толщина (± 5 %), мкм
	Указана в таблице № 2

	2 
	Вид упаковки
	рулон

	3 
	Вес рулона, кг
	15-20

	4 
	Максимальный внешний диаметр намотки, мм, не более
	400

	5 
	Ширина рулона, мм
	Указана в таблице № 2

	6 
	Диаметр втулки рулона, мм
	76

	7 
	Длина втулки
	Должна соответствовать ширине рулона

	8 
	Плотность, г/см3
	0,91

	9 
	Вес (± 5%), г/м2
	15 мкм – 13,65 / 20 мкм - 18,20 /25 мкм - 22,75

	10 
	Удельная поверхность (± 5%), м2/кг
	15мкм - 73,26 / 20мкм – 54,95 /25мкм – 43,96

	11 
	Прочность при разрыве ГОСТ 14236-81, не менее:
· продольное направление, Н/мм2
· поперечное направление, МПа
	
130
230

	12 
	Относительное удлинение при разрыве ГОСТ 14236-81, не более:
· продольное направление, %
· поперечное направление, %
	
220
80

	13 
	Кинетический коэффициент трения (необработанная сторона / необработанная сторона) ГОСТ 27492-87
	0,3

	14 
	Термическая усадка при 120 °C, 5 мин ГОСТ 18616-80, не более:
· продольное направление, %
· поперечное направление, % 
	
5
3

	15 
	Мутность ГОСТ 15875-80, %, не более
	3,0 

	16 
	Блеск при 45 °(обработанная сторона), %, не менее
	85

	17 
	Диапазон сваривания при 1 бар, 1 сек (необработанная сторона / необработанная сторона), °C 
	105-140

	18 
	Поверхностное натяжение (обработанная сторона), мН/м, не менее
	38

	19 
	Прочность сварного шва при растяжении в продольном / поперечном направлении, Н/м, не менее
	130



 4. Наименования пленки по видам упаковываемой продукции, параметры печати.
 4.1. Наименования пленки по видам упаковываемой продукции, параметры печати указаны ниже в Таблице №2.
 4.2. Печать на пленке должна осуществляться при помощи флексоформ изготовляемых на основании согласованного сторонами дизайн – макета.  
 4.3. В стоимость продукции входит стоимость изготовления флексоформ, стоимость упаковки и маркировки, стоимость доставки по адресу Заказчика (адрес доставки указан в заявке Заказчика).


Таблица №2
	№ п/п
	Наименование пленки БОПП с печатью
	Количество цветов,
 Ширина, пленки (±2) мм, Шаг печати (± 5), мм
	Расчетное количество товара, кг**
	Период поставки
	Адрес доставки

	
	
	
	
	апр.2026
	май.2026
	июн.2026
	

	1
	Межслойная печать ВОРР 20пр+20пр Пленка 380*40 "Булочки для гамбургера 0.24" (15сут)
	Смотреть приложение № 1 – Макеты (для расчета цены).
	3 000
	1 500
	1 500
	
	Свердловская область, г. Екатеринбург, ул. Свердлова, 8

	2
	Межслойная печать ВОРР 20пр+20пр Пленка 380*40 "Булочки для гамбургера 0.24" ХК1
	
	1 500
	500
	500
	500
	

	3
	Межслойная печать ВОРР 20пр+20пр Пленка 380х40 "Булочка для гамбургера 0,24" 60сут. Моя цена "Магнит"
	
	4 000
	1 500
	1 500
	1 000
	

	4
	Межслойная печать Пленка булочки с кусочками шоколада QR макет БОПП 470*410 15пр+15пр, 0,32 кг
	
	2 400
	
	1 200
	1 200
	ОП ПП РАМКОН: 140103, РОССИЯ, Московская обл, Раменский г.о., Раменское г, 4-й км Донинское ш, стр. 14, офис 1



*Макеты для печати согласуются перед печатью каждой партии по заявке Заказчика
**Расчетное количество товара, количество поставляемого товара не определено

Допускается отклонение по количеству +/- 10%. Продавец по технологии производства имеет право поставить продукции больше или меньше от общего количества поставки в пределах согласованных отклонений. Заказчик обязуется принять и оплатить фактически поставленное количество продукции с учетом возможных технологических отклонений.

 5. Гарантийный срок товара.
 5.1. На момент поставки срок годности должен составлять не менее 70% от указанного на товаре основного срока

 6. Требования к упаковке и хранению товара.
 6.1. Рулоны БОПП плёнки формируют в паллеты на деревянных европоддонах. Рулоны БОПП плёнки устанавливают вертикально на картонную прокладку. Каждый рулон товара должен быть упакован в 2-3 слоя упаковочных материалов. Упаковочный материал должен полностью закрывать торец рулона и его концы должны быть заправлены внутрь втулки. Масса рулона материала не должна превышать 15-20 килограммов.  Высота поддона не должна превышать 1,5 м. Каждый поддон должен быть упакован стретч пленкой с описью бобин по количеству и весу. Каждый поддон должен иметь транспортный ярлык.
 6.2. Для изготовления упаковки должны применяться материалы, отвечающие гигиеническим требованиям и санитарным нормам, предусмотренным нормативной документацией на пленки, допущенные к применению органами санитарно-эпидемиологического надзора. Каждая партия должна сопровождаться документом о качестве.
 6.3. До того, как товар будет поставлен Заказчику, он не должен храниться на складе Поставщика одновременно с кислотами, щелочами, сильно пахнущими и другими агрессивными химикатами, и средами.

 7. Требования к условиям транспортировки товара.
 7.1. БОПП пленку транспортируют в упакованном виде всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозок, действующими на данном виде транспорта. Транспортировка БОПП пленки в транспортных средствах, не обеспечивающих исключение попадания воды и прямых солнечных лучей на БОПП пленку, не допускается.

 8. Требования к маркировке товара.
 8.1. Каждый упакованный рулон БОПП плёнки должен иметь два маркировочных ярлыка, один из которых наклеивается на внутреннюю поверхность намоточной шпули, а другой на внешнюю поверхность рулона к пленке. Маркировочные ярлыки для рулонов должны содержать следующие данные:
· наименование страны-изготовителя;
· наименование и товарный знак фирмы - изготовителя и ее юридический адрес;
· марка БОПП плёнки;
· геометрические размеры:
· толщина в мкм,
· ширина в мм;
· длина полотна в рулоне, наличие и метраж технологических швов (склеек);
· информацию об активации БОПП плёнки;
· масса нетто, кг;
· масса брутто, кг;
· номер партии и номер рулона;
· дата изготовления;
· гарантийный срок хранения;
· обозначение технических условий, по которым произведена БОПП пленка;
· условия транспортирования и хранения.
Каждая бобина идентифицирована транспортным ярлыком с указанием завода изготовителя, номера партии, даты изготовления, наименование изделия, тип и размер плёнки.

 9. Требования безопасности товара.
 9.1. Материалы для изготовления плёнки должны соответствовать гигиеническим нормативам ТР ТС 005/2011 " О безопасности упаковки, утверждённого решением Комиссии Таможенного союза от 16.08.2011 №769

 10. Требования к качеству товара.
 10.1. БОПП пленка должна иметь гладкую поверхность с ровно обрезанными краями полотна без отверстий, разрывов, трещин, запрессованных складок, без ярко выраженной «гофрированной» поверхности полотна и провисаний, неустранимых при слабом натяжении полотна, продольных механических царапин, масляных пятен. Намотка БОПП пленки в рулоне должна быть плотной (не рыхлой) и равномерной без наличия зон с ярко выраженной повышенной или пониженной плотностью намотки по ширине рулона без способности к «телескопированию».
 10.2. К использованию в производстве не допускаются: бобины деформированные, со смещением боковой намотки, с трещинами, с частичным или полным непрокрашиванием, с отслоением краски, несоответствующие дизайну и информации. Бобины должны быть без заусенцев, без забоев, без вмятин. Не допускается склейка пленки внутри рулона.
 10.3. Входной приём плёнки по качеству осуществляет Отдел контроля качества АО СМАК в течении 5 рабочих дней с даты поставки. На производстве производится отработка поставляемых партий товара в течении 10 рабочих дней.
Требования к цветопередаче:
- Все пантонные цвета, используемые при печати, должны строго соответствовать цветам, представленным в Каталоге Pantone Formula Guide Solid Coated 2022

 11. Критерии приемки товара. 
 11.1. Приём плёнки осуществляется согласно НД (ТУ) и ТР ТС 005/2011. В случае поставки плёнки по ТУ, необходимо предоставить копию ТУ или выписку из ТУ, заверенные синей печатью.
 11.2.  Наличие пакета сопроводительных документов, заверенных печатью поставщика или производителя:
· декларация соответствия;
· паспорт качества;
· протоколы испытаний на безопасность.

12.  Срок изготовления.
12.1  Срок поставки указывается в заявке Заказчика.
Срок изготовления продукции составляет не более 21 календарного дня с даты получения заявки. Покупатель направляет макеты Поставщику в виде рабочего файла (ссылка для печати).
Поставщик в течение 5 рабочих дней с даты получения рабочих файлов отправляет Заказчику макеты на утверждение. При необходимости, по требованию Заказчика предоставляется ЦП (цветопроба) в течении 3-х рабочих дней.
12.2  Срок поставки указывается в заявке Заказчика.

    13.Период поставки товара.
13.1. Период поставки товара: апрель 2026 года – июнь 2026 года (таблица №2)

14.Порядок и условия поставки, приёмки товара.
14.1.  Поставка товара должна осуществляться партиями по мере необходимости в течение срока действия договора по предварительным заявкам Заказчика. Заявка будет содержать количество, ассортимент и срок поставки каждой партии товара.
14.2.  Срок поставки первой партии товара не может превышать 30 (Тридцать) календарных дней с момента приёма Поставщиком заявки Заказчика.
14.3.  Заказчик подает заявку Поставщику посредством электронной почты.
14.4.  Товар должен доставляться автотранспортом Поставщика и за его счет до склада Заказчика, расположенного по адресу Заказчика указанному в заявке.
14.5.  Приёмка товара на складе Заказчика осуществляется:
Екатеринбург:
Понедельник – с 9:00 до 12:00; с 12:40 до 15:00;
Среда – с 9:00 до 12:00; с 12:40 до 15:00; 
Пятница – с 9:00 до 12:00; с 12:40 до 15:00;
Раменское:
Вторник – с 9:00 до 12:00; с 12:40 до 15:00;
Четверг – с 9:00 до 12:00; с 12:40 до 15:00.

15. Предоставление образца товара.
После заключения договора поставки Поставщик предоставляет образцы пленки без печати (ширина роликов согласовывается дополнительно) – 3-5 кг, для тестирования на оборудовании Заказчика и проверке на соответствие техническому заданию.
Образцы пленки без печати для тестирования принимаются только при наличии пакета сопроводительных документов, заверенных печатью поставщика или производителя:
- декларация соответствия;
- сертификат соответствия
- паспорт качества;
- протоколы испытаний на безопасность.




Приложение № 1 – Макеты (для расчета цены).
