
Техническое задание 
[bookmark: _Hlk135313912]поставку металлопроката для ремонта вспомогательного оборудования котельных и тепловых сетей

1. Предмет закупки
1. Предметом закупки является право заключения договора на поставку металлопроката для ремонта вспомогательного оборудования котельных и тепловых сетей согласно спецификации №1 к настоящему ТЗ для нужд ГУП РТ «УК ТЭК 4» 

2. Цель технического задания
2.1. Установить требования к закупаемому товару по качеству, потребительским свойствам и техническим характеристикам.

5. Место и условия поставки товара 
5.1. Место поставки товара: 
5.1.1. Республика Тыва, Ак-Довуракский участок г. Ак-Довурак, ул. Заводская, д. 1;
5.1.2. Республика Тыва, г. Шагонар, Шагонарский участок г. Шагонар, ул. Энергетиков, д. 9;
5.1.3. Республика Тыва, Чеди-Хольский район, Хову-Аксынский участок в 850 м западнее от с. Хову-Аксы и Водоканал с. Хову-Аксы ул. Первомайская д. 13. 
5.1.4. Республика Тыва, Чаа-Хольский участок с. Чаа-Холь, ул. Ленина, д. 28.
5.2. Поставка товара осуществляется партиями в срок, не позднее 45 календарных дней с момента заключения договора. 
5.3. Поставка товара осуществляется Поставщиком. Стоимость транспортных расходов должна быть учтена в стоимости поставляемого товара и дополнительному возмещению не подлежит.
5.4. Поставщик обязан обеспечить упаковку товара, предотвращающую ее повреждение при транспортировке. Перевозка должна производиться в транспортировочном каркасе, крытым транспортом, обеспечивающим защиту от атмосферных осадков. Способ доставки должен обеспечивать сохранность формы, размеров и товарного вида оборудования. Товар должен поставляться в невозвратной таре. Разгрузка товара на складе Покупателя осуществляется силами Поставщика. 
6. Объем поставки товара 
6.1. Объём закупки согласно спецификации №1 к настоящему техническому заданию.
7. Требования к поставляемому товару:
7.1.  Общие требования:
- поставляемая продукция должна быть новой и ранее не использованной;
- тара и упаковка должны обеспечивать сохранность оборудования при его транспортировке и хранении, товар должен быть в заводской оригинальной, запечатанной упаковке с указанием технических характеристик;
- продукция должна иметь сертификаты соответствия и протоколы сертификационных испытаний, подтверждающие заявленные характеристики, сопровождаться документацией по монтажу, наладке и эксплуатации, на каждую единицу поставляемого товара должен быть заводской паспорт;
- вся сопроводительная документация должна быть на русском языке и передана заказчику вместе с поставляемым товаром;
- поставляемое оборудование должно быть рассчитано на эксплуатацию в непрерывном режиме в заданных условиях в течение установленного срока службы;
- маркировка оборудования должна иметь четкие обозначения, должна быть выполнена на русском языке и сохраняться весь срок службы оборудования;
- предлагаемые к поставке материалы, изделия, конструкции и оборудование должны соответствовать требованиям настоящего ТЗ и действующим в РФ нормативным документам;
- в комплект запасных частей и принадлежностей должны входить все материалы и инструменты необходимые для монтажа, наладки и эксплуатации оборудования.
- металлические конструкции и изделия должны быть окрашены цинковым покрытием с предварительным грунтованием. Покрытие должно быть атмосферостойким, рассчитанным на все условия эксплуатации. Гарантийный срок изделия должен распространяться также на окраску.

7.2. Требования охраны окружающей среды
- поставляемое оборудование должно быть экологически безопасно и не должно наносить вред окружающей среде.

7.3. Требования к сроку и условиям гарантийного обслуживания 
- гарантийный срок эксплуатации поставляемого оборудования должен быть не менее 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию; 
- в период гарантийного срока эксплуатации Поставщик должен за свой счет и в сроки, согласованные с Заказчиком, устранять любые дефекты, выявленные в поставляемом оборудовании и материалах;
- в случае выхода из строя оборудования в течение гарантийного срока Поставщик должен самостоятельно за свой счет произвести замену вышедшего из строя оборудования. 
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Приложение № 1
к Техническому заданию на поставку металлопроката для ремонта вспомогательного оборудования котельных и тепловых сетей.




Спецификация на поставку металлопроката для ремонта вспомогательного оборудования котельных и тепловых сетей.

1. Объект закупки:

	№, п/п
	Наименование материала или оборудования
	Ед. изм.
	Кол-во

	
	
	
	
	

	Ак-Довуракский участок 
	

	1
	Сталь листовая горячекатаная с размерами 1500×6000×3 мм, из стали марки Ст3пс, изготовленная по ГОСТ 14637-89 (2 листа)
	т
	0,4
	

	2
	Сталь листовая горячекатаная с размерами 1500×6000×5 мм, из стали марки Ст3пс, изготовленная по ГОСТ 14637-89 (2 листа)
	т
	0,7
	

	3
	Сталь листовая горячекатаная с размерами 1500×6000×8 мм, из стали марки Ст3пс, изготовленная по ГОСТ 14637-89 (2 лист)
	т
	1,2
	

	4
	Прокат стальной горячекатаный круглый с  диаметром 30 мм из стали марки 3, изготовленный по ГОСТ 2590-2006 (10 шт с длиной 6 м)
	т
	0,3
	

	5
	Прокат стальной горячекатаный круглый с  диаметром 36 мм из стали марки 3, изготовленный по ГОСТ 2590-2006 (10 шт с  длиной 6 м)
	т
	0,5
	

	6
	Прокат стальной горячекатаный круглый с  диаметром 50 мм из стали марки 3, изготовленный по ГОСТ 2590-2006 (4 шт с длиной 6м)
	т
	0,4
	

	7
	Прокат стальной горячекатаный круглый с  диаметром 80 мм из стали марки 45, изготовленный по ГОСТ 2590-2006 (1 шт с длиной 6м)
	т
	0,2
	

	8
	Прокат стальной горячекатаный круглый с  диаметром 115 мм из стали марки 45, изготовленный по ГОСТ 2590-2006 (2 шт с длиной 6м)
	т
	1
	

	9
	Прокат стальной горячекатаный шестигранный с номинальным диаметром вписанного круга 17 мм из стали марки 35, изготовленный по ГОСТ 2879-2006 (5 шт с длиной 6м)
	т
	0,059
	

	10
	Прокат стальной горячекатаный шестигранный с номинальным диаметром вписанного круга 19 мм из стали марки 35, изготовленный по ГОСТ 2879-2006 ( 5 шт с длиной 6м)
	т
	0,075
	

	11
	Прокат стальной горячекатаный шестигранный с номинальным диаметром вписанного круга 22 мм из стали марки 35, изготовленный по ГОСТ 2879-2006 ( 5 шт с длиной 6м)
	т
	0,099
	

	12
	Прокат стальной горячекатаный шестигранный с номинальным диаметром вписанного круга 24 мм из стали марки 35, изготовленный по ГОСТ 2879-2006 ( 5 шт с длиной 6м)
	т
	0,12
	

	13
	Прокат стальной горячекатаный шестигранный с номинальным диаметром вписанного круга 36 мм из стали марки 35, изготовленный по ГОСТ 2879-2006 ( 5 шт с длиной 6м)
	т
	0,264
	

	14
	Прокат стальной горячекатаный шестигранный с номинальным диаметром вписанного круга 41 мм из стали марки 35, изготовленный по ГОСТ 2879-2006 ( 5 шт с длиной 6м)
	т
	0,342
	

	15
	Арматурная сталь с диаметром 14 мм, к ласса А-1, изготовленный по ГОСТ 5781-82 ( 35 шт с длиной 6м)
	т
	0,29
	

	16
	Швеллер стальной горячекатанный № 18 У сталь марки Ст3, ГОСТ 8240-97 (2 шт с длиной 12 м)
	т
	0,4
	

	17
	Швеллер стальной горячекатанный № 8 У сталь марки Ст3, ГОСТ 8240-97 (5 шт с длиной 12 м)
	т
	0,85
	

	Шагонарский участок
	

	1
	Сталь листовая горячекатаная с размерами 1500×6000×4 мм, из стали марки Ст3пс, изготовленная по ГОСТ 14637-89 (30 листов)
	т
	8,6
	

	2
	Прокат стальной горячекатаный шестигранный с номинальным диаметром вписанного круга 14 мм из стали марки 35, изготовленный по ГОСТ 2879-2006 
	т
	0,3
	

	3
	Прокат стальной горячекатаный шестигранный с номинальным диаметром вписанного круга 17 мм из стали марки 35, изготовленный по ГОСТ 2879-2006 
	т
	0,3
	

	4
	Прокат стальной горячекатаный шестигранный с номинальным диаметром вписанного круга 24 мм из стали марки 35, изготовленный по ГОСТ 2879-2006 
	т
	0,3
	

	5
	Прокат стальной горячекатаный шестигранный с номинальным диаметром вписанного круга 27 мм из стали марки 35, изготовленный по ГОСТ 2879-2006
	т
	0,3
	

	6
	Прокат стальной горячекатаный круглый с  диаметром 40 мм из стали марки 3, изготовленный по ГОСТ 2590-88 (4 шт по 6 м)
	т
	0,25
	

	7
	Прокат стальной горячекатаный круглый с  диаметром 16 мм из стали марки 3, изготовленный по ГОСТ 2590-88 (30 шт по 6 м)
	т
	0,3
	

	8
	Прокат стальной горячекатаный круглый с диаметром 50 мм из стали марки 3, изготовленный по ГОСТ 2590-88 (3 шт по 6 м)
	т
	0,28
	

	9
	Швеллер стальной горячекатаный № 12 У сталь марки Ст3, ГОСТ 8240-97 (4 шт по 12 м)
	т
	0,5
	

	10
	Швеллер стальной горячекатаный № 14 У сталь марки Ст3, ГОСТ 8240-97 (4 шт по 12 м)
	т
	0,5
	

	11
	Уголок стальной горячекатаный равнополочный, с размерами 50*50*5, изготовленный по ГОСТ 8509-93 (11 шт по 12 м)
	т
	0,5
	

	12
	Уголок стальной горячекатаный равнополочный, с размерами 40*40*4, изготовленный по ГОСТ 8509-93 (34 шт по 12 м)
	т
	1
	

	13
	Уголок стальной горячекатаный равнополочный № 10, с размерами 100*100*6,5 изготовленный по ГОСТ 8509-93 (8 по 12 м)
	т
	1
	

	Хову-Аксынский участок 
	

	1
	Швеллер двутавр стальной горячекатаный № 30, сталь марки Ст3сп, изготовленный по ГОСТ 8239-89 (3 шт по 6 м)
	т
	0,572
	

	2
	Швеллер стальной горячекатаный № 10 П сталь марки Ст3сп, ГОСТ 8240-97 (6 шт по 6 м)
	т
	0,309
	

	3
	Швеллер стальной горячекатаный № 20 П, сталь марки Ст3сп, ГОСТ 8240-97 (3 шт по 6 м)
	т
	0,33
	

	4
	Швеллер стальной горячекатаный № 15 П сталь марки Ст3сп, ГОСТ 8240-97 (3 шт по 6 м)
	т
	0,22
	

	5
	Швеллер стальной горячекатаный № 14 У сталь марки Ст3сп, ГОСТ 8240-97 (3 шт по 6 м)
	т
	0,22
	

	6
	Швеллер стальной горячекатаный № 8 П сталь марки Ст3сп, ГОСТ 8240-97 (13 шт по 6 м)
	т
	0,55
	

	7
	Лист металлический 1500*6000*4 мм сталь марки Ст3сп, ГОСТ 19903-2015 (7 листов)
	т
	1,978
	

	Чаа-Хольский участок
	

	1
	Уголок стальной горячекатаный равнополочный, с размерами 50*50*5, изготовленный по ГОСТ 8509-93 (2 шт по 12 м)
	т
	0,18
	

	2
	Уголок стальной горячекатаный равнополочный, с размерами 40*40*4, изготовленный по ГОСТ 8509-93 (2 шт по 12 м)
	т
	0,06
	

	3
	Лист металлический 1500*6000*4 мм сталь марки Ст3сп, ГОСТ 19903-2015 (2 листа)
	т
	0,86
	

	
	Сталь листовая горячекатаная с размерами 1500×6000×3 мм, из стали марки Ст3пс, изготовленная по ГОСТ 14637-89 (2 листа)
	т
	0,4
	

	4
	Швеллер стальной горячекатаный № 16 У сталь марки Ст3сп, ГОСТ 8240-97 (1 шт по 12 м)
	т
	0,17
	

	5
	Швеллер стальной горячекатаный № 10 У сталь марки Ст3сп, ГОСТ 8240-97 (1 шт по 12 м)
	т
	0,10
	

	6
	[bookmark: _GoBack]Швеллер стальной горячекатаный № 18 У сталь марки Ст3сп, ГОСТ 8240-97 (1 шт по 12 м)
	т
	0,20
	

	5
	Швеллер стальной горячекатаный № 20 У сталь марки Ст3сп, ГОСТ 8240-97 (1 шт по 12 м)
	т
	0,22
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В случае, если в документации (в каком-либо документе, входящем в состав документации, прикрепленном отдельным файлом к документации) имеются указания на знаки обслуживания, фирменные и торговые наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, указания на товарный знак, наименование места происхождения товара или наименование производителя, то такие указания следует читать «знаки обслуживания или эквивалент», «фирменные наименования или эквивалент», «торговые наименования или эквивалент», «патенты или эквивалент», «полезные модели или эквивалент», «промышленные образцы или эквивалент», «товарный знак или эквивалент», «наименование места происхождения товара или эквивалент», «наименование производителя или эквивалент».
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Настоящее приложение к техническому заданию будет прилеплена к договору.
