Описание объекта закупки на поставку учебного оборудования
	№
п/п
	Наименование товара / Код ОКПД2
	Кол-во
	Показатели (характеристики) товара
	Качественные характеристики (потребительские свойства) и иные характеристики поставляемого товара
	Значение показателей, предлагаемые участником

	1
	Учебное оборудование для организации мобильного рабочего места

ОКПД2 32.99.53.111
	1 шт
	Масса учебного оборудования
	Должна быть менее 25 кг
	

	
	
	
	Высота учебного оборудования
	657…666 мм
	

	
	
	
	Ширина учебного оборудования
	Должна быть более 327 мм
	

	
	
	
	Длина учебного оборудования
	Должна быть более 677 мм
	

	
	
	
	Цвет учебного оборудования
	Необходим синий или серый 
	

	
	
	
	Количество ящиков
	Требуется более 4
	

	
	
	
	Система хранения
	Ящик и/или полки
	

	
	
	
	Материал учебного оборудования
	Требуется металл 
	

	
	
	
	Покрытие учебного оборудования
	Должно быть порошковое защитное
	

	
	
	
	Высота с колесами
	Должна быть более 777 мм
	

	
	
	
	Количество колес
	Более 3 шт
	

	
	
	
	Конструкция 
	Требуется мобильная
	

	
	
	
	Конструкция ящиков 
	Должны быть выдвижными
	

	
	
	
	Противошумный коврик 
	Должен быть в наличии 
	

	
	
	
	Ручка 
	Должна быть съемная
	

	
	
	
	Корпус учебного оборудования
	Требуется сварной
	

	2
	Модуль организации безопасной рабочей зоны при механической обработке материалов

ОКПД2 32.99.53.131
	1 шт
	Тип электродвигателя модуля
	Должен быть асинхронный
	

	
	
	
	Мощность модуля
	Более 1495 Вт
	

	
	
	
	Расход воздуха модуля, м³/мин
	Должен быть менее 42
	

	
	
	
	Количество пылесборных мешков модуля
	Более 1 шт
	

	
	
	
	Количество фильтрующих мешков
	Менее 5 шт
	

	
	
	
	Объем пылесборных мешков модуля
	150/200 л
	

	
	
	
	Количество всасывающих отверстий
	Более 1 шт
	

	
	
	
	Напряжение модуля
	220/380 В
	

	
	
	
	Диаметр полиуретанового шланга
	100/130 мм
	

	
	
	
	Сбор стружки из
	Металла и/или дерева
	

	
	
	
	Масса модуля
	Должна быть менее 42 кг
	

	
	
	
	Длина модуля
	933…950 мм
	

	
	
	
	Ширина модуля
	Должна быть более 505 мм
	

	
	
	
	Высота модуля
	Должна быть более 1954 мм
	

	
	
	
	Тип фильтрующего элемента
	Требуется картридж с ручной регенерацией
	

	
	
	
	Ротор 
	Должен быть металлический сбалансированный
	

	
	
	
	Возможность быстрой смены мешка
	Должна быть в наличии 
	

	
	
	
	Количество роликов
	Более 3 шт
	

	
	
	
	Скоба 
	Должна быть оцинкованная
	

	3
	Учебное оборудование по отработке навыков бесконтактного формообразования материалов  

ОКПД2 32.99.53.111
	1 шт
	Тип учебного оборудования
	Требуется настольный или напольный 
	

	
	
	
	Настраиваемые пользователем последовательности операций
	Наличие 
	

	
	
	
	Система защиты внутренностей устройства от пыли (создана промышленным образом)
	Наличие 
	

	
	
	
	Легкий доступ ко всем элементам для очистки
	Наличие 
	

	
	
	
	Функции безопасности
	Наличие 
	

	
	
	
	Синхронизация несколько процессов или систем
	Наличие 
	

	
	
	
	Отсутствуют дополнительный переходники, разветвители, адаптеры
	Наличие 
	

	
	
	
	Регулировка уровня и возможность объединения входов
	Наличие 
	

	
	
	
	Плата управления
	Должна быть многозадачная плата
	

	
	
	
	Возможность работать автономно, без участия компьютера
	Должна быть в наличии 
	

	
	
	
	Водяная помпа + система инсталляции
	Должны быть в комплекте
	

	
	
	
	Вытяжка + система инсталляции
	Должны быть в комплекте
	

	
	
	
	Оптимизации профиля
	Наличие 
	

	
	
	
	Направляющие для аксессуаров
	Наличие 
	

	
	
	
	Целеуказатель
	Должен быть лазерный
	

	
	
	
	Поршневой компрессор для обдува зоны реза
	Должен быть в комплекте
	

	
	
	
	Лазерная трубка
	Должна быть в комплекте
	

	
	
	
	Сотовый и ламелевый рабочий стол
	Должны быть в комплекте
	

	
	
	
	Система управления
	Должна быть в комплекте
	

	
	
	
	Длина рабочего поля
	Должна быть более 888 мм
	

	
	
	
	Ширина рабочего поля
	600/650 мм
	

	
	
	
	Тип излучателя
	СО2 или волоконный
	

	
	
	
	Срок службы лазерной трубки
	8000 - 12000 часов
	

	
	
	
	Количество лазеров
	Менее 5 шт
	

	
	
	
	Количество фаз двигателя
	Более 1
	

	
	
	
	Скорость гравировки, мм/сек
	Требуется более 595
	

	
	
	
	Минимальная рабочая температура 
	Менее 16 °C
	

	
	
	
	Максимальная рабочая температура
	Более 33 °C
	

	
	
	
	Поддержка файлов
	Требуются BMP, PLT, CDR, DXF, AI, SVG и другие
	

	
	
	
	Подключение к цифровому комплексу мониторинга и управленя 
	USB, LAN, WIFI, Bluetooth / USB, LAN, WIFI
	

	
	
	
	Электропитание
	220 В, 50/60 Гц
	

	
	
	
	Потребляемая мощность
	Должна быть менее 1,43 кВт
	

	
	
	
	Длина учебного оборудования
	1390…1410 мм
	

	
	
	
	Ширина учебного оборудования
	Более 915 мм
	

	
	
	
	Высота учебного оборудования
	Менее 339 мм 
	

	
	
	
	Масса учебного оборудования
	Должна быть менее 62 кг
	

	
	
	
	Мощность лазера
	Более 78 Вт
	

	
	
	
	Специализированный узел для подготовки заданий и управления
	Должен быть в комплекте
	

	
	
	
	Охлаждение лазера
	Требуется водяное
	

	4
	Модуль подготовки и подачи сжатой рабочей среды

ОКПД2 32.99.53.131
	1 шт
	Напряжение модуля
	220/380 В
	

	
	
	
	Рабочее давление модуля
	Более 7 бар
	

	
	
	
	Число оборотов модуля, об/мин
	Должно быть более 2845
	

	
	
	
	Диаметр соединения модуля
	1/4М*
	

	
	
	
	Производительность на входе, л/мин
	Должна быть более 177
	

	
	
	
	Производительность на выходе, л/мин
	108/118
	

	
	
	
	Объем ресивера
	Более 23,4 л
	

	
	
	
	Тип компрессора модуля
	Должен быть поршневой коаксиальный (прямой привод)
	

	
	
	
	Мощность (кВт)
	1.5/2
	

	
	
	
	Мощность (л.с.)
	Более 1,5
	

	
	
	
	Транспортировочные колеса
	Должны быть в наличии 
	

	
	
	
	Тип смазки
	Должна быть масляная
	

	
	
	
	Тип соединения
	Требуется рапид (EURO)
	

	
	
	
	Частотный преобразователь
	Наличие или отсутствие 
	

	
	
	
	Количество выходов
	Не менее 1 шт
	

	
	
	
	Тип двигателя модуля
	Должен быть электрический
	

	
	
	
	Кабель питания модуля
	Должен быть в комплекте
	

	
	
	
	Минимальный уровень шума
	Менее 89 дБ
	

	
	
	
	Защита от перегрева двигателя
	Должна быть в наличии 
	

	
	
	
	Тип компрессорной головки
	Должна быть прямая (рядная)
	

	
	
	
	Масса модуля
	Менее 20 кг
	

	
	
	
	Длина модуля
	Должна быть более 587 мм
	

	
	
	
	Ширина модуля
	Должна быть менее 291 мм
	

	
	
	
	Высота модуля
	Должна быть более 616 мм
	

	
	
	
	Частота модуля
	50/60 Гц
	

	
	
	
	Цилиндры
	Не менее 1
	

	
	
	
	Ступени
	Не менее 1
	

	
	
	
	Регулятор давления
	Должен быть в наличии 
	

	
	
	
	Индикатор уровня масла
	Должен быть в наличии 
	

	
	
	
	Количество колес 
	2/4 шт
	

	
	
	
	Материал колес
	Металл или пластмасса 
	

	
	
	
	Болт и гайка фланцевая (для установки пластмассовых колес) 
	2+2 шт
	

	
	
	
	Количество опор
	Менее 3 шт
	

	
	
	
	Материал опоры
	Металл или резина 
	

	
	
	
	Винт и гайка фланцевая (для установки резиновой опоры) 
	1+1 шт
	

	
	
	
	Воздушный фильтр
	Не менее 1 шт
	

	
	
	
	Пробка-отдушина
	Не менее 1 шт
	

	
	
	
	Емкость пластмассовая со смазочным маслом
	Более 244 мл
	

	
	
	
	Система принудительного охлаждения
	Должна быть в наличии 
	

	5
	Учебно-практический модуль для выполнения операций ручной обработки, сборки и технического обслуживания
	5 шт
	Длина рабочего модуля
	1000/1500 мм
	

	
	
ОКПД2 32.99.53.111
	
	Ширина рабочего модуля
	Более 490 мм
	

	
	
	
	Высота модуля
	Должна быть более 888 мм
	

	
	
	
	Экран
	Наличие или отсутствие 
	

	
	
	
	Максимальная нагрузка на модуль
	Должна быть более 298 кг
	

	
	
	
	Материал столешницы 
	Требуется металл или фанера
	

	
	
	
	Толщина материала столешницы
	Должна быть более 20 мм
	

	
	
	
	Масса учебно-практического модуля
	Менее 30 кг
	

	
	
	
	Изготовление опор 
	Из оцинкованного металлического профиля не менее 55х30 мм
	

	
	
	
	Шаг перфорации
	Более 48 мм
	

	
	
	
	Возможность хранения под столешницей
	Должна быть в наличии 
	

	
	
	
	Комплект стоек
	Более 1 шт
	

	
	
	
	Комплект связей
	Более 1 шт
	

	
	
	
	Балка
	Более 2 шт
	

	
	
	
	Гофрокороб 1010х100х510мм
	Не менее 1 шт
	

	
	
	
	Количество вмещаемых колес
	Более 3 шт
	

	6
	Учебно-практический комплекс для освоения операций кромочного формообразования

ОКПД2 32.99.53.111
	5 шт
	Мощность учебно-практического комплекса
	795…820 Вт
	

	
	
	
	Размер цанги
	6; 8 мм*
	

	
	
	
	Max диаметр фрезы
	Более 28 мм
	

	
	
	
	Рабочий ход фрезы
	20/25 мм
	

	
	
	
	Максимальное число оборотов, об/мин
	33000 или 35000
	

	
	
	
	Возможность регулировки оборотов
	Должна быть в наличии 
	

	
	
	
	Плавный пуск
	Должен быть в наличии 
	

	
	
	
	Длина кабеля учебно-практического комплекса
	Более 2,75 м
	

	
	
	
	Поддержание постоянных оборотов под нагрузкой
	Должна быть в наличии 
	

	
	
	
	Патрубок пылеотсоса
	Требуется встроенный
	

	
	
	
	Копировальные вставки
	Должны быть в комплекте
	

	
	
	
	Сменные базы
	Должны быть в комплекте
	

	
	
	
	Кромочная база
	Должна быть в комплекте
	

	
	
	
	Параллельный упор
	Должен быть в комплекте
	

	
	
	
	Минимальное число оборотов, об/мин
	Менее 13500
	

	
	
	
	Подставка 
	Должна быть в наличии 
	

	
	
	
	Количество втулок 
	Более 1 шт
	

	
	
	
	Основание кромочное
	Не менее 1 шт
	

	
	
	
	Основание наклонное
	Менее 5 шт
	

	
	
	
	Основание фрезеровальное
	Не менее 1 шт
	

	
	
	
	Упор роликовый
	Не менее 1 шт
	

	
	
	
	Винт-барашек
	Не менее 1 шт
	

	
	
	
	Ключ гаечный
	Менее 7 шт
	

	
	
	
	Сумка
	Не менее 1 шт
	

	
	
	
	Система отображения визуальной информации 
	Требуется LCD
	

	
	
	
	Регулировка частоты вращения
	Должна быть электронная
	

	
	
	
	Плавный пуск
	Должен быть в наличии 
	

	7
	Учебное оборудование по освоению операций подготовки и финишной обработки поверхностей

ОКПД2 32.99.53.111
	5 шт
	Мощность учебного оборудования
	450/500 Вт
	

	
	
	
	Напряжение учебного оборудования
	Должно быть более 218 В
	

	
	
	
	Диаметр диска
	Должен быть более 122 мм
	

	
	
	
	Регулировка оборотов
	Необходима электрическая
	

	
	
	
	Минимальная частота колебаний, кол/мин
	Должна быть менее 5100
	

	
	
	
	Максимальная частота колебаний, кол/мин
	Должна быть более 12990
	

	
	
	
	Плавный пуск
	Наличие или отсутствие 
	

	
	
	
	Длина кабеля
	Должна быть более 1,8 м
	

	
	
	
	Диаметр патрубка пылесоса
	Более 30 мм
	

	
	
	
	Амплитуда колебаний
	2/3 мм
	

	
	
	
	Количество отверстий
	Более 7
	

	
	
	
	Тип двигателя
	Требуется щеточный
	

	
	
	
	Возможность подключения к пылесосу
	Должна быть в наличии
	

	
	
	
	Тип пылесборника
	Металлический; пластиковый
	

	
	
	
	Масса учебного оборудования
	Менее 2,2 кг
	

	
	
	
	Длина учебного оборудования
	Должна быть более 313 мм
	

	
	
	
	Ширина учебного оборудования
	Должна быть менее 137 мм
	

	
	
	
	Высота учебного оборудования
	Должна быть более 191 мм
	

	
	
	
	Эксцентриковый ход
	Должен быть в наличии
	

	
	
	
	Система крепления оснастки
	Необходима на липучке
	

	
	
	
	Осуществление пылеотвода 
	Необходимо через основание
	

	
	
	
	Рукоятка с мягкими вставками
	Должна быть в наличии
	

	
	
	
	Адаптер для подключения к пылесосу
	Должен быть в наличии
	

	
	
	
	Шлифовальная бумага
	Должна быть в комплекте
	

	
	
	
	Контейнер для сбора пыли
	Должен быть в комплекте
	

	8
	Учебно-практический комплекс для изучения процессов ручной механической обработки

ОКПД2 32.99.53.111
	5 шт
	Тип двигателя учебно-практического комплекса
	Требуется щеточный
	

	
	
	
	Максимальный крутящий момент 
	Необходим более 34 Нм
	

	
	
	
	Жесткий вращающийся момент
	Необходим более 34 Нм
	

	
	
	
	Мягкий вращающийся момент
	Более 17 Нм
	

	
	
	
	Тип аккумулятора учебно-практического комплекса
	Li-Pol / Li-Ion
	

	
	
	
	Напряжение аккумулятора
	Более 17 В
	

	
	
	
	Емкость аккумулятора
	Должна быть более 1.45 А*ч
	

	
	
	
	Устройство аккумулятора
	Необходим слайдер
	

	
	
	
	Количество аккумуляторов в комплекте
	Более 1 шт
	

	
	
	
	Реверс 
	Должен быть в наличии
	

	
	
	
	Подсветка 
	Должна быть в наличии
	

	
	
	
	Тормоз двигателя
	Должен быть в наличии
	

	
	
	
	Тип патрона
	Необходим быстрозажимной
	

	
	
	
	Крепление патрона
	3/8*
	

	
	
	
	Блокировка шпинделя
	Наличие или отсутствие 
	

	
	
	
	Размер зажимаемой оснастки минимальный
	Менее 0,85 мм
	

	
	
	
	Размер зажимаемой оснастки максимальный
	Более 9,7 мм
	

	
	
	
	Число скоростей учебно-практического комплекса
	Более 1
	

	
	
	
	Максимальная частота вращения шпинделя, об/мин
	Должна быть 1390…1490
	

	
	
	
	Максимальный диаметр шурупа
	Более 9,6 мм
	

	
	
	
	Максимальный диаметр сверления (металл)
	12/15 мм
	

	
	
	
	Максимальный диаметр сверления (дерево)
	Более 28 мм
	

	
	
	
	Время заряда
	Не должен быть более 1,1 ч
	

	
	
	
	Число ступеней крутящего момента
	Требуется 21+1
	

	
	
	
	Зарядное устройство
	Должно быть в комплекте
	

	
	
	
	Длина учебно-практического комплекса
	Должна быть более 88 мм
	

	
	
	
	Ширина учебно-практического комплекса
	Не должна быть более 222 мм
	

	
	
	
	Высота учебно-практического комплекса
	Должна быть более 266 мм
	

	
	
	
	Масса учебно-практического комплекса
	Менее 1,5 кг
	

	
	
	
	Тип учебно-практического комплекса
	Должен быть аккумуляторный
	

	
	
	
	Патрон
	Требуется съемный
	

	
	
	
	Возможность крепления на ремень
	Должна быть в наличии
	

	
	
	
	Защита от перегрузки
	Должна быть в наличии
	

	
	
	
	Адаптер питания
	Должен быть в комплекте
	

	
	
	
	Система для транспортировки и хранения
	Должна быть в комплекте
	

	
	
	
	Частота вращения шпинделя
	0-400/0-1400 об/мин*
	

	
	
	
	Частота вращения шпинделя
	Должна быть регулируемая
	

	9
	Учебное оборудование по отработке навыков программируемой обработки материалов с высокой точностью

ОКПД2 32.99.53.111
	1 шт
	Длина рабочего поля учебного оборудования
	Должна быть 600/650 мм
	

	
	
	
	Ширина рабочего поля учебного оборудования
	890…920 мм
	

	
	
	
	Специальная прокладка для амортизации ударов
	Наличие 
	

	
	
	
	Кабельные вводы
	Наличие 
	

	
	
	
	Легкий доступ ко всем элементам для очистки
	Наличие 
	

	
	
	
	Регулировка уровня и возможность объединения входов
	Наличие 
	

	
	
	
	Оптимизации профиля
	Наличие 
	

	
	
	
	Улучшенная внутренняя компоновка деталей
	Наличие 
	

	
	
	
	Функции безопасности
	Наличие  
	

	
	
	
	Отсутствуют дополнительный переходники, разветвители, адаптеры
	Наличие 
	

	
	
	
	Высота портала, мм
	Более 192
	

	
	
	
	Двигатель учебного оборудования
	Необходим шаговый
	

	
	
	
	Система управления
	Должна быть в наличии
	

	
	
	
	Шпиндель, кВт
	Водный, 2…4
	

	
	
	
	Исполнение учебного оборудования
	Настольный или напольный 
	

	
	
	
	Структура стола
	Алюминий+ПНД / Сталь+ПНД
	

	
	
	
	Направляющие
	Должны быть рельсовые
	

	
	
	
	Система перемещения XY
	ШВП
	

	
	
	
	Система перемещения по Z
	ШВП
	

	
	
	
	Станина
	Чугунная или титановая 
	

	
	
	
	Толщина стали станины
	Более 5,8 мм
	

	
	
	
	Система смазки
	Должна быть рычажковая
	

	
	
	
	Точность перемещения XYZ, мм
	Не должна быть менее 0,045
	

	
	
	
	Скорость холостого хода м/мин
	Более 7
	

	
	
	
	Скорость рабочего хода, м/мин
	Должна быть более 5,6
	

	
	
	
	Скорость вращения шпинделя минимальная, об/мин
	Менее 6050
	

	
	
	
	Скорость вращения шпинделя максимальная, об/мин
	Не должна быть менее 23990
	

	
	
	
	Датчик инструмента
	Должен быть в наличии
	

	
	
	
	Напряжение, В
	220/380
	

	
	
	
	Длина учебного оборудования
	1190…1220 мм
	

	
	
	
	Ширина учебного оборудования
	Должен быть более 990 мм
	

	
	
	
	Высота учебного оборудования
	Не должен быть более 1111 мм
	

	
	
	
	Масса учебного оборудования
	Менее 255 кг
	

	
	
	
	Стол 
	Должен быть сквозной
	

	
	
	
	Материал стола 
	Сталь или алюминий
	

	
	
	
	Возможность одновременного движения по 3-м осям
	Должна быть в наличии
	

	
	
	
	Единоразовый способ сохранения нулевой точки
	Должен быть в наличии
	

	
	
	
	Автоматическая калибровка инструмента
	Должна быть в наличии
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	Учебное оборудование по освоению программируемой обработки и формированию деталей сложного профиля

ОКПД2 32.99.53.111
	1 шт
	Тип учебного оборудования
	Требуется настольный или напольный
	

	
	
	
	Настраиваемые пользователем последовательности операций
	Наличие 
	

	
	
	
	Система защиты внутренностей устройства от пыли (создана промышленным образом)
	Наличие 
	

	
	
	
	Легкий доступ ко всем элементам для очистки
	Наличие 
	

	
	
	
	Функции безопасности
	Наличие 
	

	
	
	
	Синхронизация несколько процессов или систем
	Наличие 
	

	
	
	
	Отсутствуют дополнительный переходники, разветвители, адаптеры
	Наличие 
	

	
	
	
	Регулировка уровня и возможность объединения входов
	Наличие 
	

	
	
	
	Возможность обработки и изготовления цилиндрических деталей сложной формы
	Должна быть в наличии
	

	
	
	
	Возможность изготавливать детали сложной формы с высокой точностью
	Должна быть в наличии
	

	
	
	
	Длина рабочей области учебного оборудования
	Должна быть более 593 мм
	

	
	
	
	Ширина рабочей области учебного оборудования
	170/180 мм
	

	
	
	
	Максимальная длина заготовки 
	Должна быть более 598 мм
	

	
	
	
	Максимальный обрабатываемый диаметр 
	88…94 мм
	

	
	
	
	Токарный патрон  
	Требуется К80
	

	
	
	
	Максимальный зажимной диаметр заготовки 
	Требуется более 77 мм
	

	
	
	
	Шпиндель  
	Должен быть более 395 Вт воздушного охлаждения
	

	
	
	
	Материал 
	Стальной или алюминиевый конструкционный профиль
	

	
	
	
	Направляющие 
	Цилиндрический рельс 16/18 мм
	

	
	
	
	Ходовые винты 
	ШВП1610 по оси Х , по Z ШВП1605
	

	
	
	
	Максимальная скорость перемещений, мм/мин
	Требуется более 2997
	

	
	
	
	Масса учебного оборудования
	Менее 37 кг
	

	11
	Учебно-практический модуль для выполнения операций ручной обработки

ОКПД2 32.99.53.111
	1 шт
	Длина рабочего модуля
	1490…1590 мм
	

	
	
	
	Ширина рабочего модуля
	Не должна быть менее 592 мм
	

	
	
	
	Максимальная нагрузка на модуль
	Должна быть более 348 кг
	

	
	
	
	Материал столешницы
	Алюминий и/или сталь
	

	
	
	
	Покрытие столешницы
	Требуется порошковая краска
	

	
	
	
	Антистатичность
	Наличие или отсутствие 
	

	
	
	
	Высота учебно-практического модуля
	Должна быть более 944 мм
	

	
	
	
	Длина учебно-практического модуля
	1500/2000 мм
	

	
	
	
	Ширина учебно-практического модуля 
	594…616 мм
	

	
	
	
	Масса учебно-практического модуля
	Не должна быть более 40 кг
	

	
	
	
	Количество полок учебно-практического модуля
	Менее 5 шт
	

	
	
	
	Максимальная нагрузка на полку 
	Не должна быть менее 99 кг
	

	
	
	
	Толщина стали 
	Более 1,34 мм
	

	
	
	
	Крепление 
	Должно быть безболтовое
	

	
	
	
	Траверса боковая
	Более 3 шт
	

	
	
	
	Количество стоек 
	Более 3 шт
	

	
	
	
	Траверса длинная
	Более 3 шт
	

	
	
	
	Перфорации 
	Должны быть в наличии
	



ИНСТРУКЦИЯ ПО ЗАПОЛНЕНИЮ ФОРМЫ

Участнику закупки необходимо указывать конкретные показатели характеристики каждого вида (типа) товара (материала) (далее - конкретные показатели) в соответствии с обозначениями, установленными в разделе описания объекта закупки (техническое задание). Все иные требования к объекту закупки (установленными в разделе описания объекта закупки) участник подтверждает путем предоставления показателей на условиях, предусмотренных технической документацией об электронном аукционе, и не подлежат изменению в заявке на участие и по результатам проведения электронного аукциона. При описании заказчиком закупаемых товаров в документации применяются характеризующие их показатели, имеющие точные или диапазонные значения, а также максимальные и (или) минимальные значения таких показателей, а также значения показателей, которые не могут изменяться. Значения показателей, предоставляемые участником, не должны допускать разночтение значений, содержания и двусмысленное толкование. Не допускается наличие неопределенности в значениях показателей и множественность значений, величин, вариантов исполнения товара. Предложение участника должно позволять идентифицировать каждую товарную позицию при описании объекта закупки, в отношении показателя которой подается предложение, в том числе при приемке товара. При указании характеристик товара, требующих предоставления конкретных показателей Участником закупки учитывается следующее:
1.	При заполнении заявки участник Закупки должен исключить слова и словосочетания (условия) образующие не конкретный показатель, субъективную форму оценки или сравнительную степень: «Не менее», «менее», «Не более», «более», «уже», «не уже», «шире», «не шире», «должен», «должен быть», «не должен быть», «допускается», «разрешается», «не допускается», «требуется», «быть», «будет», «не будет», «не имеет», «могут», «может», «может быть», «необходим», «необходимо», «запрещается», «если», «или», «либо», «разные», «разной», «различной», «желательно», «не желательно»  (в том числе склонение таких слов по грамматическим категориям – числа, рода и падежа).
2.	Если в требованиях технического задания, при перечислении значений требуемых показателей: единиц измерений, величин, варианта исполнения товара (узлов и деталей изделия, применяемых материалов и т.д) применяется (употребляется) соединительный союз «и», знак препинания «,» (запятая) – означает, что Участник закупки должен указать все перечисленные значения показателей.
3.	Если в техническом задании перечисление значений эквивалентности отделено непарным знаком препинания «;» (точкой с запятой, сопоставимой по смыслу с союзом «или») – означает, что Участник закупки должен конкретизировать данный параметр указав одно из значений (индивидуализируя объект единственным образом) согласно установленных в описании объекта закупки значений и содержания.
4.	Союз «или», «либо» или косая черта «/» – означает, что Участник закупки должен указать только одно из предоставленных значений (индивидуализируя объект единственным образом).
5.	Если в требованиях технического задания, через символ «/» (косая черта) перечислены союзы «и» и «или», то участник должен указать оба значения показателей, применив (употребив) соединительный союз «и» или только одно из значений.
6.	Знак «-» (тире) установленное между количественными числительными или значением чисел образует по смыслу числовой диапазон (интервал между допустимым самым низким и самым высоким, меньшим и большим значением, например - «один-пять», «2-3», в том числе размерные признаки «52-54», «170-176») и Участник закупки должен оставить диапазон без изменений.
7.	Интервал между значением чисел или количественными числительными, разделенный многоточием «…» (например – 1…5 , «один …пять») – означает, что Участник закупки должен конкретизировать параметр из заданного диапазона, не включая крайние значения.
8.	В случае использование Заказчиком символа «*», значение указывается Участником в неизменном виде, при этом сам символ «*» указываться не должен.
Требования к качеству и безопасности товара
Товар должен принадлежать поставщику на праве собственности, быть новым, не должен быть бывшим в употреблении, в ремонте или восстановленным; у товара не должна быть осуществлена замена составных частей, не должны быть восстановлены потребительские свойства.
Товар должен быть произведён не ранее 2025 года.
Товар не должен иметь дефектов, связанных с материалами и / или работой по их изготовлению либо проявляющихся в результате действия или упущения производителя и / или упущения поставщика, при соблюдении заказчиком правил хранения и / или использования поставляемого товара. 
Корпус поставляемого товара не должен иметь потертостей, царапин, сколов, следов вскрытия, трещин, вмятин, следов удаления этикеток и маркировки, иных следов деформации и / или следов загрязнений.
Поставляемый товар должен быть обеспечен инструкцией по эксплуатации на русском языке, включающим гарантийные обязательства.
Поставляемый товар должен обеспечивать номинальный срок службы, заявленный производителем. 
Качество поставляемого Товара должно соответствовать действующим государственным стандартам, а именно: 
ГОСТ IEC 60950-1-2014 «Межгосударственный стандарт. Оборудование информационных технологий. Требования безопасности. Часть 1. Общие требования» (введен в действие приказом Росстандарта от 11.11.2014 № 1502-ст);
ГОСТ Р 50948-2001 «Государственный стандарт Российской Федерации. Средства отображения информации индивидуального пользования. Общие эргономические требования и требования безопасности» (принят и введен в действие постановлением Госстандарта России от 25.12.2001 № 576-ст);
Поставляемый Товар должен иметь надлежащим образом заверенные сертификаты соответствия, действующие на территории Российской Федерации, в случае обязательной сертификации поставляемого товара в соответствии с законодательством Российской Федерации.
Вместе с товаром Заказчику должны быть предоставлены сертификаты соответствия и/или иные документы подтверждения соответствия Товара, подлежащего обязательной сертификации, либо иные формы подтверждения качества и соответствия Товара требованиям, установленным следующими документами:
ТР ТС 004/2011. «Технический регламент Таможенного Союза. О безопасности низковольтного оборудования» (утвержден Решением Комиссии Таможенного союза от 16.08.2011 № 768); 
ТР ТС 020/2011. «Технический регламент Таможенного союза. Электромагнитная совместимость технических средств» (утвержден Решением Комиссии Таможенного союза от 09.12.2011 № 879).


 Требования к условиям транспортировки товара, упаковке и маркировке
Поставщик должен обеспечить упаковку товара, способную предотвратить его повреждение или порчу во время перевозки к месту доставки. Упаковка товара должна полностью обеспечивать условия транспортировки, предъявляемые к данному виду товара. При определении габаритов упаковки товара и его веса с упаковкой необходимо учитывать удаленность мест доставки и отсутствие мощных грузоподъемных средств в некоторых пунктах по пути следования товара. Вся упаковка должна соответствовать требованиям законодательства Российской Федерации. 
Маркировка должна содержать сведения о товаре: его наименование, номер партии, срок годности, сведения о производителе товара, а также иные обозначения в соответствии с требованиями национальных стандартов и иной нормативно-технической документации, действующей в Российской Федерации.
В случае недопоставки и (или) поставки некачественного Товара Заказчик вправе потребовать от Поставщика осуществить замену поставленного некачественного Товара Товаром надлежащего качества, соответствующего условиям договора и (или) потребовать осуществить поставку недостающего Товара в течение 10 (десяти) дней с даты получения претензии Заказчика.
                Условия, место доставки и срок поставки товара:
Поставка товара должна осуществляться в соответствии с описанием объекта закупки, условиями договора, требованиями действующего законодательства Российской Федерации.
Поставка товара производится силами и средствами поставщика 
Место доставки товара: Новосибирская область г. Карасук ул. Фрунзе 89 
[bookmark: _GoBack]Срок поставки товара: в течение 60 (Шестидесяти) календарных дней с момента заключения договора. 
Обязательное присутствие уполномоченного представителя поставщика при приемке товара по месту доставки.

Гарантийные обязательства:
Гарантийный срок устанавливается на период не менее 3 лет.
В период гарантийного срока Заказчик письменно (в том числе посредством факсимильной связи, электронной почты) уведомляет Поставщика об обнаруженных недостатках и претензиях, связанных с данным товаром. После получения такого уведомления Поставщик в течение 5 рабочих дней проводит замену товара, либо в тот же срок забирает товар в ремонт. Общий срок ремонта и возврата товара из ремонта не должен превышать 10 рабочих дней с даты получения Поставщиком уведомления Заказчика, указанного в настоящем разделе. Все расходы, связанные с гарантийным обслуживанием (ремонтом), несет Поставщик. Гарантийный срок на товар продлевается на время устранения недостатков товара, в том числе на время нахождения товара в ремонте.
Заказчик вправе предъявить претензию при условии, если недостатки были обнаружены в течение гарантийного срока. Поставщик отвечает за недостатки товара, если не докажет, что недостатки товара возникли после его передачи заказчику вследствие нарушения заказчиком правил пользования товаром или его хранения, либо действий третьих лиц, либо непреодолимой силы.
В течение срока гарантии обнаруженные неисправности должны устраняться по месту нахождения товара, а в случае необходимости – в месте гарантийного обслуживания. Все запасные части, которые поставщик устанавливает на товар в течение срока гарантии, должны иметь аналогичные функциональные характеристики согласно технической документации на товар или улучшенные функциональные характеристики, совместимые с исходными комплектующими.
В течение установленного гарантийного срока все расходы, связанные с осуществлением гарантийного обслуживания товара, несет поставщик, в том числе все расходы, связанные с заменой некачественного товара (или его элементов). 
При обнаружении недостатков товара, заказчик вызывает представителя поставщика. При неявке представителя поставщика в течение 7 (Семи) рабочих дней с даты его вызова, заказчик имеет право в одностороннем порядке составить акт о выявленных недостатках, который является достаточным основанием для устранения недостатков (замены поставщиком товара на товар надлежащего качества). 
Устранение недостатков (замена поставщиком товара на товар надлежащего качества) осуществляется на основании претензии заказчика в установленный в претензии срок.
Гарантийный ремонт не распространяется на товар:
при наличии механических повреждений, возникших по вине заказчика либо уполномоченного им лица;
при признаках самостоятельного ремонта товара заказчиком либо уполномоченным им лицом.
Документом, подтверждающим объем и качество выполненных поставщиком работ по гарантийному обслуживанию товара, является акт сдачи-приемки выполненных работ, подписанный заказчиком либо уполномоченным им лицом и поставщиком.

