Техническое задание
на поставку станков для кабинета труда (технологии) МАОУ СОШ № 37
В случае, если в документации (в каком-либо документе, входящем в состав документации, прикрепленном отдельным файлом к документации) имеются указания на знаки обслуживания, фирменные и торговые наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, указания на товарный знак, наименование места происхождения товара или наименование производителя, то такие указания следует читать «знаки обслуживания или эквивалент», «фирменные наименования или эквивалент», «торговые наименования или эквивалент», «патенты или эквивалент», «полезные модели или эквивалент», «промышленные образцы или эквивалент», «товарный знак или эквивалент», «наименование места происхождения товара или эквивалент», «наименование производителя или эквивалент».

	[bookmark: _Hlk229756845]№ п/п
	Код ОКПД2
	Наименование
	Национальный режим

	
	
	
	1875 (Запрет)
	1875
(Ограничение)
	1875
(Преимущество)

	1
	28.41.22.130
	Вертикально фрезерный станок
	подп. "и" п. 5
	
	

	2
	28.25.14.119
	Вытяжная система для лазерного станка, фильтрующая
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	28.49.12.110
	Станок токарный деревообрабатывающий
	подп. "и" п. 5
	
	



1. Объект закупки
	№ п/п
	Наименование товара
	Функциональные, технические и качественные характеристики, эксплуатационные характеристики объекта закупки
	Кол-во, шт.

	1
	Вертикально фрезерный станок

	Представляет собой производительный настольный мини фрезерный станок с электронным управлением оборотами шпинделя.
 Оснащенный щитком-экраном из оргстекла-наличие
Радиальное биение пиноли не более 0,015 мм за счет конического роликового подшипника
Двигатель с двухступенчатым редуктором для эффективной передачи мощности двигателя
Точная ручная подача пиноли
Мощный электродвигатель постоянного тока с непрерывным контролем величины тока
Электронная система защиты на 24 В
Электронные средства управления со встроенным релейным регулятором
Понятная панель управления с удобной мембранной клавиатурой
Удобный для считывания цифровой индикатор скорости и глубины сверления
Монолитный координатный стол больших размеров, прецизионной обработки с T-образными пазами и регулируемыми клиньями
Регулируемые концевые упоры
Прочная направляющая «ласточкин хвост» с возможностью регулировки зазора клиньями
Кнопка аварийного останова
Угол наклона сверлильной и фрезерной головки составляет ± 60°
Точная подача сверлильного станка
Прямое и обратное вращение шпинделя
Станочный светильник
Двухрядные шариковые подшипники с угловым контактом на осях, возможность беззазорной регулировки
Регулируемый по высоте экран для максимально возможной защиты оператора от стружки и отлетающих частей, оснащенный микровыключателем
Оси X, Y и Z с подготовленной канавкой для последующей установки магнитных лент
С цифровым индикатором положения DRO 5.
Технические характеристики:
двигатель не менее 0,75 кВт, 220 В, 50 Гц,
максимальный диаметр рассверливания в стали не менее 16 мм,
максимальный диаметр сверления в стали не менее 12 мм,
максимальный диаметр торцевой фрезы не менее 52 мм,
максимальный диаметр концевой фрезы не менее 20 мм,
число оборотов шпинделя в диапазоне не менее от 100 до 3000 об/мин,
ход пиноли не менее 50 мм,
размер стола не менее 698х180 мм,
размер Т-образных пазов не менее 12 мм,
расстояние между пазами не менее 63 мм,
количество пазов не менее 3 шт.,
максимальная нагрузка на стол не менее 40 кг,
перемещение по оси X не менее 480 мм,
перемещение по оси Y не менее 175 мм,
перемещение по оси Z не менее 210 мм,
габаритные размеры станка (ДхШхВ) не менее 650х950х820 мм
	1

	2
	Вытяжная система для лазерного станка,
фильтрующая
	Производительность не менее 300 м3/ч 
Разрежение воздуха не менее 2,8 кПа 
Регулятор мощности -наличие
Количество фильтров Один блок-фильтр 
Тип мотора Бесщеточный 
Уровень шума Не более 65 дБ 
Электрические характеристики 220 В; 50Hz; 200 Вт. 
Габаритные размеры (ШхГхВ) мм не менее 310х456х489 мм 
Комплект поставки Вытяжная установка; ,блок-фильтр; 
электрический кабель; один выходной фланец ф96 мм; 
гофрированный шланг ф100 мм. L-не менее 1.5 м; хомут ф100 мм не менее 2 шт
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	3
	Станок токарный деревообрабатывающий 
	Станок токарный деревообрабатывающий предназначен для токарной обработки заготовок из дерева.
Технические характеристики:
двигатель: не менее 350 Вт, 220 В,50 Гц;
межцентровое расстояние: не менее 330 мм;
диаметр обработки над станиной: не менее 250 мм;
частота вращения шпинделя в диапазоне не менее от 850 до 2150 об/мин.
оснащенный щитком-экраном из оргстекла-наличие
	1


[bookmark: _Hlk223093425]2. Место поставки товара Краснодарский край, г Краснодар, ул. Сормовская, 169
3. Срок поставки товара: с момента заключения договора до 01.07.2026. 
3.1. Доставка, погрузочно-разгрузочные работы, установка (монтаж), пуско-наладка, инструктаж сотрудников Заказчика производятся за счет Поставщика.
4. Требования к качеству, безопасности поставляемого товара:
4.1. Поставляемый товар должен соответствовать заданным функциональным и качественным характеристикам; 
4.2. Поставляемый товар должен быть разрешен к использованию на территории Российской Федерации, иметь торговую марку и товарный знак, качество поставляемого товара должно полностью соответствовать установленным требованиям Российской Федерации, ГОСТ, ОСТ, нормативно-технической документации (сертификатам качества, паспорт товара, декларациям о соответствии и (или) другим документам, подтверждающим качество товара);
4.3. Поставляемый Товар должен являться новым, ранее не использованным (все составные части Товара должны быть новыми), не должен иметь дефектов;
4.4. Товар должен быть безопасным и отвечать требованиям законодательства Российской Федерации, требованиям безопасности, ГОСТ, нормам и правилам безопасности его эксплуатации и другой нормативно-технической документации;
4.5. Товар должен отвечать требованиям безопасности жизни и здоровья, окружающей среды в течение установочного срока годности при обычных условиях его использования, хранения, транспортировки и утилизации.
5. Требования к упаковке и маркировке поставляемого товара:
5.1. Товар поставляется в таре и упаковке, соответствующей государственным стандартам, техническим условиям, предъявляемым к поставке данного вида товара, другой нормативно-технической документации. На таре и упаковке должна содержаться отчетливая информация на русском языке;
5.2. Поставщик должен обеспечить упаковку товара, способную предотвратить его повреждение или порчу во время перевозки к конечному пункту назначения – Заказчику. Тара и упаковка должны быть прочными, сухими, без нарушения целостности со специальной маркировкой;
5.3. Поставщик несет ответственность за ненадлежащую упаковку, не обеспечивающую сохранность товара при его хранении и транспортировании;
5.4. Упаковка и маркировка товара должна соответствовать требованиям ГОСТ, импортный товар – международным стандартам упаковки. Маркировка товара должна содержать: наименование товара, наименование фирмы-изготовителя, юридический адрес изготовителя, дату выпуска. Маркировка упаковки должна строго соответствовать маркировке товара.
6. Требования к гарантийному сроку товара и (или) объему предоставления гарантий качества товара:
6.1. Гарантия качества товара - в соответствии с гарантийным сроком, установленным производителем. 
6.2. Гарантийные обязательства должны распространяться на каждую единицу товара с момента приемки товара Заказчиком.
6.3. Поставщик обязан при обнаружении недостатков у поставляемого товара заменить товар ненадлежащего качества, при обнаружении некомплектности/недопоставки произвести доукомплектование/допоставку, при несоответствии товара установленному ассортименту, заменить товар на соответствующий, своим транспортом и за свой счет, в сроки, определенные договором.

