Описание объекта закупки (техническое задание)

	Перечень основных данных и требований
	Содержание требований по  объекту

	1
	2

	1. Наименование объекта
	Поставка малых архитектурных форм для  нужд МАДОУ НМО «Детский сад № 15 «Березка»

	2. Расположение  объекта
	Свердловская  область, Новолялинский район, п. Лобва, 
ул. Бажова, 21

	3.Цель и назначение работ
	Поставка малых архитектурных форм для  МАДОУ НМО «Детский сад №15 «Березка»

	4. Срок  выполнения работ
	До 15 октября 2026 года

	5. Требования к товару
	1.  Товар, должен полностью соответствовать указанным функциональным, техническим и качественным характеристикам. Поставляемый Товар должен быть новым, принадлежать Поставщику на праве собственности, не являться предметом залога, не состоять под арестом, быть свободным от прав третьих лиц, быть безопасным и разрешенным к применению на территории Российской Федерации.
2. Одновременно с передачей товара передать Заказчику следующие документы:
· паспорта на оборудование (на русском языке) на каждую единицу товара, документы, подтверждающие качество поставляемого товара (сертификат соответствия и (или) декларация и т.п. )
· в случае, если установлено законодательством к данным товарам, а также копии санитарно-эпидемиологических заключений (по товарам, требующим указанных заключений), копии регистрационных удостоверений, выданных уполномоченным федеральным органом исполнительной власти в области здравоохранения (по товарам, подлежащим регистрации).
Поставка Товара без указанных документов считается некомплектной.


	6. Требования к  упаковке товара
	Весь товар поставляется в оригинальной заводской упаковке, обеспечивающей сохранность товара. Поставщик несет ответственность за всякого рода порчу товара вследствие некачественной упаковки или консервации, или несоблюдения инструкции по хранению до приема его Заказчиком.

	7. Условия поставки товара

	1.Работы по сборке и установке Оборудования должны соответствовать по качеству действующим стандартам, правилам и нормам (СНиП, СанПин, ГОСТ, ПУЭ, НПБ), правилам охраны труда и безопасности производства работ, иным правовым актам, регулирующим деятельность по выполнению работ, а также требованиям, предъявляемым Заказчиком.
2.Обеспечить выполнение работ необходимыми материально-техническими ресурсами, включая оборудование, технику: машины и механизмы соответствующие технологии производства работ.

3.Поставщик должен обеспечить защиту и сохранность товара, предотвратить повреждение или порчу во время перевозки к месту поставки. 
[bookmark: _GoBack]4.Сборка и установка производятся за счет Поставщика.Так же Поставщик выполняет все виды погрузо-разгрузочных мероприятий, распаковывает товар, производит проверку всех компонентов, осуществляет сборку, монтаж и установку товара, демонтаж существующего товара с вывозкой. По окончании работ поставщик должен убрать и вывезти за собой мусор и упаковочный материал с территории объекта. Поставщик обеспечивает соблюдение норм техники безопасности, пожарной безопасности при выполнении работ.
Цвет товара определяется по согласованию с Заказчиком


	8. Требования к гарантийному сроку






	Гарантии качества (гарантийные обязательства): гарантийный срок – не менее 24 (двадцати четырех) месяцев с даты подписания Сторонами документа о приемке товара, но не менее, чем срок действия гарантии производителя Товара. Поставщик в период гарантийного обслуживания товара за свой счет обязан обеспечить восстановление работоспособности установленного поставщиком оборудования в течение  14 (четырнадцати) рабочих дней с момента получения извещения от Заказчика о неисправности оборудования











	




 




	№ п/п

	Наименование товара, работ, услуг

	Ед. изм.

	Кол-во

	Технические, функциональные характеристики

	
	
	
	
	Показатель (наименование комплектующего, технического параметра и т.п.)
	Описание, значение

	1.
	Игровой модуль-поровозик
ДОУ 4.01
Примерный вид

[image: E:\Каталог 2013 год\Продукция 2013\3 МФ\04 Машинки, кораблики\МФ 4.022\МФ 4.022.jpg]
	Шт. 
	5
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	 600 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	 2148(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	 748 (± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы 

	
	
	
	
	Стенка задняя ДОУ 4.01
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 540х730 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ сорт не ниже 2/2 толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стенка средняя ДОУ 4.01
	В кол-ве 3 шт. Должна быть размером не менее 510х690 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ сорт не ниже 2/2 толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стенка передняя ДОУ 4.01
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 540х730 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. К стенке должны крепиться декоративные элементы в виде глаз, лапок и языка улитки

	
	
	
	
	Панель ДОУ 4.01
	В кол-ве 4 шт. Должен быть размером не менее 140х715 мм, выполнен из влагостойкой фанеры марки ФСФ сорт не ниже 2/2 толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Сидение ДОУ 4.01
	В кол-ве 4 шт. Должен быть размером не менее 170х715 мм, выполнен из влагостойкой фанеры марки ФСФ сорт не ниже 2/2 толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стенка ДОУ 4.01
	В кол-ве 2 шт. Должна быть размером не менее 2090х390 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ сорт не ниже 2/2 толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Декор усики ДОУ 4.01
	В кол-ве 2 шт. Должен быть длиной не менее 220 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ сорт не ниже 2/2 толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Руль в сборе диаметром 220 мм
	В кол-ве 7 шт. Руль должен быть выполнен из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Руль должен крепиться к втулке крепления руля, которая должна быть выполнена из металлического круга диаметром не менее 25 мм и металлической пластины диаметром не менее 60 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые. Все метизы оцинкованы. 

	
	
	
	
	Описание
	Комплекс должен состоять из 4-х секций, в каждой секции установлены скамейки и рули, на передней стенке установлены декоративные элементы.


	2
	Счеты на столбах
          МФ 5.32(дерево)
Примерный вид


[image: ]
	Шт. 
	5
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	 1334 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	                                 1124 (± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	 100 (± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы
	

	
	
	
	
	Столбы
	Столб 100х100х1300. 00.00.00.00 – 2 шт.
Должны быть выполнены из клееного деревянного бруса, сечением не менее 100х100 мм, иметь скругленный профиль с канавкой посередине. Сверху столбы должны заканчиваться пластиковой заглушкой в форме четырехгранной усеченной пирамиды.
Снизу опорные столбы должны оканчиваться металлическими оцинкованными подпятниками, выполненными из листовой стали толщиной не менее 4 мм и из трубы диаметром не менее 42 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Подпятник должен заканчиваться монтажным круглым фланцем, выполненным из листовой стали толщиной не менее 3 мм, который бетонируется в землю.

	
	
	
	
	Перекладина 32х900 мм
	В кол-ве 1 шт. Перекладина должна быть выполнена из металлической трубы диметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. С обеих сторон к трубе должны быть приварены штампованные ушки, выполненные из листовой стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Счеты (комплект)
	В кол-ве 1 шт. Счеты должны состоять из двух металлических оцинкованных перекладин из трубы диаметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм, двух крепежных накладок из ламинированной, противоскользящей, влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм и двадцати цветных бубликов из полиамида, изготовленных методом литья под давлением. Размер бубликов должен быть не менее 130х38мм, внутреннее отверстие не менее 38 мм.


	3
	Качалка-балансир «Зайчики»
ДИО 3.09
Примерный вид

[image: ]
	Шт. 
	1
	
	

	
	
	
	
	Высота сидения в положении равновесия (мм) 
	500(± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	3300(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	500(± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы

	
	
	
	
	Качалка балансир должна состоять из:
	- опорного каркаса (совокупность металлических труб диаметром не менее 32 и 42 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм);
- балансира (клееный брус из хвойных пород сечением не менее 180х55 мм, подвергнутый специальной обработке и сушке до мебельной влажности) с приклеенной фанерной накладкой толщиной не менее 15 мм. Брус должен крепиться к опорному каркасу четырьмя болтами через металлические пластины, толщиной не менее 4 мм. Нижние пластины приварены на валу с 2 шариковыми подшипниками;
- четырех стенок из фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм, в форме зайчиков с художественно оформленной поверхностью, крепящихся к брусу балансира. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати;
[bookmark: OLE_LINK30][bookmark: OLE_LINK31]- двух стенок из фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм с художественно оформленной поверхностью, крепящихся к центру бруса балансира. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати;
- двух стенок из фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм с художественно оформленной поверхностью, крепящихся к опорному каркасу. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати;
- двух спинок из фанеры толщиной не менее 21 мм, крепящихся к стенкам;
- двух амортизационных демпферов из армированной резины (с металлической проставкой из тубы сечением не менее 100х100 мм), толщиной не менее 10 мм, крепящихся по краям снизу к брусу;
- двух металлических перекладин из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм, крепящихся между стенок;
- четырех пластиковых ручек.

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками.
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2, все углы фанеры должны быть закругленными, радиус не менее 20 мм, ГОСТ Р 52299-2013 и окрашенная двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной-порошковой краской. Заглушки пластиковые. Все метизы оцинкованы.


	4
	Лавочка МФ 1.27
Примерный вид

[image: C:\Users\Sergey\Desktop\ДИСК АТРИКС\МФ\МФ 1.04.jpg]
	Шт. 
	1
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	1020(± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	1200(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	725(± 10мм)

	
	
	
	
	Высота сиденья (мм)
	290(± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы
	

	
	
	
	
	Спинка, сидение и опора скамеек
	В кол-ве 5 шт. Должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Спинка лавочки должна быть выполнена в форме улитки с художественно оформленной поверхностью. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Закладная лавочки
	В кол-ве 4 шт. Должны быть выполнены из металлической трубы сечением не менее 60х30 мм с толщиной стенки не менее 3 мм и трубы диаметром не менее 22 мм с толщиной стенки не менее 2 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашенная двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной-порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.


	5
	Машинка без горки МФ 4.01 (дерево)
Примерный вид

[image: ]
	Шт. 
	3
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм)
	  1800 (± 10 мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	 1400 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	 2450 (± 10мм)

	
	
	
	
	Высота площадки (мм)
	                                          600

	
	
	
	
	Применяемые материалы:
	

	
	
	
	
	Столбы
	Столб 100х100х1500. 07.07.00.00 – 4 шт.
Столб 100х100х1500. 06.06.00.00 – 2 шт.
Столб 100х100х750. 06.06.00.00 – 2 шт.
Должны быть выполнены из клееного деревянного бруса, сечением не менее 100х100 мм, иметь скругленный профиль с канавкой посередине. Сверху столбы должны заканчиваться пластиковой заглушкой в форме четырехгранной усеченной пирамиды.
Снизу опорные столбы должны оканчиваться металлическими оцинкованными подпятниками, выполненными из листовой стали толщиной не менее 4 мм и из трубы диаметром не менее 42 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Подпятник должен заканчиваться монтажным круглым фланцем, выполненным из листовой стали толщиной не менее 3 мм, который бетонируется в землю.

	
	
	
	
	Полы
	В кол-ве 2 шт. Должна быть выполнена из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм, размером не менее 1040х1040 мм и площадью не менее 1 м². Площадка должна опираться на опорный брус сечением не менее 40х90 мм. Вязка опорного бруса со столбами должна осуществляться методом прямого одинарного глухого шипа, крепление нагелем.

	
	
	
	
	Стенка кабины машинки 
	В кол-ве 2 шт. Должна быть размером не менее 1590х1190 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стенка кузова машинки
	В кол-ве 2 шт. Должна быть размером не менее 1120х1190 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Решетка радиатора
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х390 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 15 мм.

	
	
	
	
	Капот машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х590 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 18 мм.

	
	
	
	
	Крыша машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х720 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм.

	
	
	
	
	Задняя стенка кабинки машины
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х1190 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 18 мм.

	
	
	
	
	Задняя стенка кузова
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х1190 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 18 мм. Стенка должна иметь вырезы для лазания.

	
	
	
	
	Руль в сборе 
	В кол-ве 1 шт. Руль должен быть выполнен из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм. Руль должен крепиться к втулке крепления руля, которая должна быть выполнена из металлического круга диаметром не менее 25 мм и металлической пластины диаметром не менее 60 мм.

	
	
	
	
	Колесо диаметр 400 мм
	В кол-ве 6 шт. Должно быть выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм.

	
	
	
	
	Ручка вспомогательная
	В кол-ве 6 шт. Ручка должна быть изготовлена из металлической трубы диметром не менее 22 мм с толщиной стенки не менее 2.5 мм и двух штампованных ушек, выполненных из листовой стали толщиной не менее 4 мм, под 4 самореза. Вся металлическая поверхность обрезинена слоем яркой однородной резины, толщина резинового слоя ручки не менее 5 мм. Обрезинивание металла должно быть выполнено методом литья под давлением. Внешняя поверхность резины должна иметь фактуру шагрени. Температура эксплуатации прорезиненной ручки должна быть от -50°С до +60°С. Резиновая поверхность ручки должна препятствовать соскальзыванию руки и исключать примерзание мягких тканей человека в холодное время года. За счет обрезинивания должна достигаться более высокая травмобезопасность, атмосферостойкость и износостойкость оборудования.

	
	
	
	
	Сидение 900х250 мм с ножками
	В кол-ве 2 шт. Сидение должно быть изготовлено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Сидение должно опираться на металлические перекладины изготовленных из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм.

	
	
	
	
	Сидение машинки
	В кол-ве 1 шт. Должно быть размером не менее 890х540 мм, выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Сидение должно опираться на металлические перекладины изготовленных из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм.

	
	
	
	
	Панель приборов машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х290 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Декоративные элементы
	В кол-ве 4 шт. Должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками.
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.


	6.
	Бульдозер без горки МФ 4.10 (дерево)
Примерный вид

[image: E:\Каталог 2013 год\Продукция 2013\3 МФ\04 Машинки, кораблики\МФ 4.022\МФ 4.022.jpg]
	Шт. 
	1
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	 2060 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	2750(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	 1200 (± 10мм)

	
	
	
	
	Высота площадки (мм)
	700

	
	
	
	
	Применяемые материалы 

	
	
	
	
	Столбы
	[bookmark: OLE_LINK36]Столб 100х100х1250. 07.07.00.00 – 4 шт.
Столб 100х100х2000. 07.07.07.00 – 2 шт.
Должны быть выполнены из клееного деревянного бруса, сечением не менее 100х100 мм, иметь скругленный профиль с канавкой посередине. Сверху столбы должны заканчиваться пластиковой заглушкой в форме четырехгранной усеченной пирамиды.
Снизу опорные столбы должны оканчиваться металлическими оцинкованными подпятниками, выполненными из листовой стали толщиной не менее 4 мм и из трубы диаметром не менее 42 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Подпятник должен заканчиваться монтажным круглым фланцем, выполненным из листовой стали толщиной не менее 3 мм, который бетонируется в землю.

	
	
	
	
	Площадка башни
	В кол-ве 1 шт. Должна быть выполнена из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм, размером не менее 1040х2040 мм и площадью не менее 2 м². Площадка должна опираться на опорный брус сечением не менее 40х90 мм. Вязка опорного бруса со столбами должна осуществляться методом прямого одинарного глухого шипа, крепление нагелем.

	
	
	
	
	Капот 580х1090 мм
	[bookmark: OLE_LINK220][bookmark: OLE_LINK219][bookmark: OLE_LINK218]В кол-ве 2 шт. Должен быть выполнен из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм с вертикальными вырезами.

	
	
	
	
	Вход 1090х1457 мм
	В кол-ве 2 шт. Должен быть выполнен из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Задняя стенка 1100х1200 мм
	В кол-ве 1 шт. Должна быть выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Гусеница 2415х745 мм
	В кол-ве 2 шт. Должна быть выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм с вырезами для ног над входами в бульдозер и с художественно оформленной поверхностью. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Трап 700 мм
	В кол-ве 1 шт. Должен быть выполнен из ламинированной влагостойкой противоскользящей фанеры толщиной не менее 18 мм. К площадке трапа должны крепиться балясины из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Отвал 620х800 мм
	В кол-ве 2 шт. Должен быть выполнен из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Сидение 900х250 мм с ножками
	В кол-ве 1 шт. Сидение должно быть изготовлено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Сидение должно опираться на металлические перекладины изготовленных из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм.

	
	
	
	
	Ручка вспомогательная
	В кол-ве 6 шт. Ручка должна быть изготовлена из металлической трубы диметром не менее 22 мм с толщиной стенки не менее 2.5 мм и двух штампованных ушек, выполненных из листовой стали толщиной не менее 4 мм, под 4 самореза. Вся металлическая поверхность обрезинена слоем яркой однородной резины, толщина резинового слоя ручки не менее 5 мм. Обрезинивание металла должно быть выполнено методом литья под давлением. Внешняя поверхность резины должна иметь фактуру шагрени. Температура эксплуатации прорезиненной ручки должна быть от -50°С до +60°С. Резиновая поверхность ручки должна препятствовать соскальзыванию руки и исключать примерзание мягких тканей человека в холодное время года. За счет обрезинивания должна достигаться более высокая травмобезопасность, атмосферостойкость и износостойкость оборудования.

	
	
	
	
	Крыша 955х1100 мм
	В кол-ве 1 шт. Должна быть выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками.
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.

	
	
	
	
	Описание
	Бульдозер должен состоять из крыши, ручек, гусениц, лавочки, ограждений и трапа. 
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	Домик-беседка МФ 5.093
Примерный вид
[image: ]
	шт.
	4
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	1250(± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	1600(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	 1000(± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы 
	

	
	
	
	
	Площадка домика 1200х800 мм
	В кол-ве 1 шт. Должна быть выполнена из ламинированной, противоскользящей, влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм, площадью не менее 1,4 м². 

	
	
	
	
	Каркас пола 800х1200 мм
	В кол-ве 1 шт. Должен быть выполнен из металлической трубы сечением не менее 50х25 мм с толщиной стенки не менее 2 мм и металлического листа толщиной не менее 3 мм.

	
	
	
	
	Скат крыши 1000х920 мм
	В кол-ве 2 шт. Скаты крыши должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм с художественно оформленной поверхностью. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.
Скаты должны крепиться при помощи оцинкованных уголков 50х50 мм 

	
	
	
	
	Стенка 600х860 с окном
	В кол-ве 1 шт. Должно быть выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стенка 600х1200 с окном
	В кол-ве 1 шт. Должно быть выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Накладка угловая песочницы 600х600 мм
	В кол-ве 2 шт. Должно быть выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Должны опираться на перекладины из металлической трубы диметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. С обеих сторон к трубе должны быть приварены штампованные ушки, выполненные из листовой стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.

	
	
	
	
	Описание
	Домик состоит из фанерных ограждений, крыши с художественным оформлением и двух скамеек.
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	Детское игровое
 оборудование 
ДИО 5.13
Примерный вид

[image: ]
	Шт. 
	2
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	1970(± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	2615(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	564(± 10мм)

	
	
	
	
	Высота площадки (мм)
	900

	
	
	
	
	Применяемые материалы
	

	
	
	
	
	Полы
	В количестве 1 шт. должен быть выполнен из ламинированной, противоскользящей, влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм, площадью не менее 0,19 м ², опирающейся на металлический каркас из трубы сечением не менее 25х50 мм с толщиной стенки не менее 2 мм.

	
	
	
	
	Лестница 900
	В кол-ве 1 шт. Ступеньки должны быть выполнены из ламинированной противоскользящей, фанеры толщиной не менее 18 мм и деревянного бруса сечением не менее 40х90 мм скрепленными между собой. Устанавливаются в отфрезерованный паз в перилах. Перила должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ сорт не ниже 2/2 толщиной не менее 21 и стилизованы в виде мамонтенка с художественно оформленной поверхностью. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати. Для бетонирования должны использоваться металлические закладные детали из трубы сечением 50х25 мм с толщиной стенки не менее 2 мм, закрепленные на перилах и окрашенные порошковой полимерной краской.

	
	
	
	
	Скат горки, высота 900 мм
	В кол-ве 1 шт. Верхний каркас ската должен быть выполнен из перемычек и продольных направляющих, изготовленных из профильной трубы сечением не менее 50х25 с толщиной стенки не менее 2,5 мм. Каркас должен быть утоплен в отфрезерованный паз фанерного борта.
Желоб ската должен быть изготовлен из единого листа нержавеющей стали, толщиной не менее 1,5 мм. Дополнительная опора желоба должна обеспечиваться деревянными брусьями, сечением не менее 40х90 мм. Брусья и желоб должны вставляться в отфрезерованные пазы в бортах горки.
Борта горки должны быть высотой не менее 120 мм, выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Боковые ограждения ската горки должны быть высотой не менее 700 мм, выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.  Боковые ограждения должны быть оборудованы поручнем-ограничителем на высоте не менее 600 мм. Поручень должен быть выполнен из металлической трубы диаметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм и двух штампованных ушек из стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками.
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые. Все метизы оцинкованы.
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	Качалка-балансир
ДИО 3.05
Примерный вид

[image: ]
	Шт. 
	4
	
	

	
	
	
	
	Высота сидения в положении равновесия (мм) 
	500(± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	2150(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	450(± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы
	

	
	
	
	
	Качалка балансир должна состоять из:
	- опорного каркаса (совокупность металлических труб диаметром не менее 32 и 42 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм);
- балансира (клееный брус из хвойных пород сечением не менее 180х55 мм, подвергнутый специальной обработке и сушке до мебельной влажности) с приклеенной фанерной накладкой толщиной не менее 15 мм. Брус должен крепиться к опорному каркасу четырьмя болтами через металлические пластины, толщиной не менее 4 мм. Нижние пластины приварены на валу с 2 шариковыми подшипниками;
- четырех стенок из фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм, в форме уточек, крепящихся к брусу балансира;
- двух спинок, размером не менее 170х170 мм, из фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм, крепящихся к стенкам;
- двух амортизационных демпферов из армированной резины толщиной не менее 10 мм, крепящихся по краям снизу к брусу;
- двух металлических перекладин из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм, крепящихся между стенок;
- четырех пластиковых ручек.

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками.
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2, все углы фанеры должны быть закругленными, радиус не менее 20 мм, ГОСТ Р 52299-2013 и окрашенная двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Металл покрашен полимерной-порошковой краской. Заглушки пластиковые. Все метизы оцинкованы.

	10
	Лавочка со спинкой МФ1.24
Примерный вид

[image: ]
	Шт. 
	4
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	960(± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	1650(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	720(± 10мм)

	
	
	
	
	Высота сиденья (мм)
	 330(± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы
	

	
	
	
	
	Спинка, сидение и опора скамеек
	В кол-ве 5 шт. Должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Спинка лавочки должна быть выполнена в форме черепахи с художественно оформленной поверхностью. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Закладная лавочки
	В кол-ве 4 шт. Должны быть выполнены из металлической трубы сечением не менее 60х30 мм с толщиной стенки не менее 3 мм и трубы диаметром не менее 22 мм с толщиной стенки не менее 2 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашенная двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной-порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.

	11.
	Машинка МФ 4.161
Примерный вид

[image: ]
	Шт. 
	2
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	 1030 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	 2400(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	 1220(± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы 

	
	
	
	
	Перекладина 32х900 мм
	В кол-ве 1 шт. Перекладина должна быть выполнена из металлической трубы диметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. С обеих сторон к трубе должны быть приварены штампованные ушки, выполненные из листовой стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Пол машинки
	В количестве 1 шт. Пол должен быть размером не менее 890х2190 мм, выполнен из влагостойкой ламинированной фанеры толщиной не менее 18 мм. Пол должен опираться каркас, изготовленный из металлической трубы сечением не менее 50х25 мм с толщиной стенки не менее 2 мм и металлического листа толщиной не менее 3 мм.

	
	
	
	
	Детали машинки
	В кол-ве 11 шт. Элементы деталей машинки должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм и должны быть скомпонованы в форме машинки с декоративными фанерными накладками. Боковые стенки должны иметь пропилы в которые должны вставляться сидение, спинка и панель приборов.
На спинке и капоте должна быть художественно оформленная поверхность в стиле ДПС. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Руль в сборе
	В кол-ве 2 шт. Руль должен быть выполнен из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм. Руль должен крепиться к втулке крепления руля, которая должна быть выполнена из металлического круга диаметром не менее 25 мм и металлической пластины диаметром не менее 60 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.

	
	
	
	
	Описание
	Машинка в стиле ДПС, состоит из фанерных деталей, металлокаркаса, декоративных фанерных элементов и двух рулей.



	12.
	Столик со скамейкам2.03
Примерный вид

[image: МФ 2]
	Шт. 
	8
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм)
	  650 (± 10 мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	  1440 (± 10 мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	                                     1300 (± 10 мм)

	
	
	
	
	Высота сиденья (мм)
	  355 (± 10 мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы:
	

	
	
	
	
	Каркас
	Должен быть сборно-разборным из металлической трубы диаметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм и металлического листа толщиной не менее 3 мм и 4 мм.

	
	
	
	
	Сиденье 
	В кол-ве 2 шт. Должно быть выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм, размером не менее 1290х380 мм.

	
	
	
	
	Столешница 
	В кол-ве 1 шт. Должна быть выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм, размером не менее 1190х770 мм

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.

	13.
	Детское игровое
 оборудование горка
ДИО 5.011
Примерный вид


[image: ]
	Шт. 
	6
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	2030(± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	3600(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	1100(± 10мм)

	
	
	
	
	Высота площадки (мм)
	900

	
	
	
	
	Применяемые материалы
	

	
	
	
	
	Столбы
	Столб ДПК 100х100х2000. 09.09.00.00 – 4 шт.
Должны быть выполнены из древесно-полимерного композита (ДПК) сечением не менее 100х100 мм, иметь скругленный профиль с канавками. Столб должен иметь сотовую конструкцию с девятью полостями, с толщиной стенок не менее 7 мм. Центральная сота должна быть круглого сечения, по углам должны быть четыре соты квадратного сечения. Вес одного погонного метра должен быть не менее 6 кг.
Снизу опорные столбы должны оканчиваться металлическими оцинкованными подпятниками, выполненными из листовой стали толщиной не менее 4 мм и из трубы диаметром не менее 42 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Подпятник должен заканчиваться монтажным круглым фланцем, выполненным из листовой стали толщиной не менее 3 мм, который бетонируется в землю.

	
	
	
	
	Площадка башни 
	В кол-ве 1 шт. Должна быть выполнена из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм, размером не менее 1040х1040 мм и площадью не менее 1 м². Площадка должна опираться на опорный брус сечением не менее 40х90 мм. Вязка опорного бруса со столбами должна осуществляться методом прямого одинарного глухого шипа, крепление нагелем.

	
	
	
	
	Лестница, высота 900 мм
	В кол-ве 1 шт. Ступеньки лестницы, в количестве 4 штук, должны быть выполнены из ламинированной противоскользящей фанеры толщиной не менее 18 мм и из деревянного бруса сечением не менее 40х90 мм. Ступени должны устанавливаться в отфрезерованные пазы у направляющих лестницы. Направляющие лестницы, в количестве двух штук, должны быть выполнены из деревянного бруса сечением не менее 40х180 мм. Перила лестницы, в количестве четырёх штук, должны быть выполнены из деревянного бруса сечением не менее 40х135 мм. Оцинкованные закладные столбы лестницы, в количестве двух штук, должны быть изготовлены из профильной трубы сечением не менее 40х80 мм с толщиной стенки не менее 2 мм.

	
	
	
	
	Скат горки, высота 900 мм
	В кол-ве 1 шт. Верхний каркас ската должен быть выполнен из перемычек и продольных направляющих, изготовленных из профильной трубы сечением не менее 50х25 с толщиной стенки не менее 2,5 мм. Каркас должен быть утоплен в отфрезерованный паз фанерного борта.
Желоб ската должен быть изготовлен из единого листа нержавеющей стали, толщиной не менее 1,5 мм. Дополнительная опора желоба должна обеспечиваться деревянными брусьями, сечением не менее 40х90 мм. Брусья и желоб должны вставляться в отфрезерованные пазы в бортах горки.
Борта горки должны быть высотой не менее 120 мм, выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Боковые ограждения ската горки должны быть высотой не менее 700 мм, выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.  Боковые ограждения должны быть оборудованы поручнем-ограничителем на высоте не менее 600 мм. Поручень должен быть выполнен из металлической трубы диаметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм и двух штампованных ушек из стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Ограждение металлическое 900х700 мм
	В кол-ве 2 шт. Балясины ограждения, в количестве девяти штук, должны быть выполнены из изогнутой трубы диаметром не менее 20 мм с толщиной стенки не менее 2 мм. Горизонтальные перекладины ограждения, в количестве двух штук, должны быть выполнены из трубы диаметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. К горизонтальным перекладинам должны быть приварены ушки, в количестве четырёх штук, выполненные из листовой стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Кронштейн на боковые ограждения горки
	В кол-ве 2 шт. Кронштейн должен быть выполнен из металлической трубы диметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. К кронштейну должны быть приварены штампованные ушки, в количестве трёх штук, выполненные из листовой стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками.
Древесно-полимерные композиты (ДПК) - материалы, где древесина смешивается с мономерами, которые затем полимеризуются и смешиваются с древесиной в процессе экструзии для приобретения требуемых свойств.
Преимущество перед деревянным брусом:
- Не растрескивается и не деформируется, её не выкручивает под воздействием условий окружающей среды, соленой воды или слабых щелочей и кислот (хлорка).
- Полное отсутствие проблем с гнилью и плесенью. В процессе производства древесно-полимерного композита волокна древесины покрываются пленкой из полимеров, что защищает их от воздействия бактерий и грибков и сохраняет привлекательный вид изделия в течение длительного срока эксплуатации. При этом покрытию не нужны ни лак, ни специальная пропитка, ни другие специальные средства.
- Стойкий цвет доски даже при длительном воздействии ультрафиолета обеспечивается качественными красителями при её производстве.
- Брус из древесно-полимерного композита экологичен, так как качественные полимеры не выделяют в атмосферу летучие вещества и не имеют неприятного запаха.
- Пожаробезопасность — материал не поддерживает горение.
Изделия из ДПК отличаются высокой атмосферной, механической и химической устойчивостью, влаго- и водостойкостью, не подвержены короблению и растрескиванию. Хорошо держат металлический крепёж и не вызывают его коррозии. 
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые. Все метизы оцинкованы.

	
	
	
	
	Описание
	Детское игровое оборудование состоит из башни с   установленной на ней лестницей, горкой и металлическим ограждение. Все резьбовые соединения должны быть закрыты пластиковыми заглушками.

	14.
	Детское игровое
 оборудование  горка
ДИО 5.012
Примерный вид


[image: ]
	Шт. 
	2
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	2030(± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	5350(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	1100(± 10мм)

	
	
	
	
	Высота площадки (мм)
	1200

	
	
	
	
	Применяемые материалы
	

	
	
	
	
	Столбы
	Столб 100х100х2000. 12.12.00.00 – 4 шт.
Должны быть выполнены из клееного деревянного бруса, сечением не менее 100х100 мм, иметь скругленный профиль с канавкой посередине. Сверху столбы должны заканчиваться пластиковой заглушкой в форме четырехгранной усеченной пирамиды.
Снизу опорные столбы должны оканчиваться металлическими оцинкованными подпятниками, выполненными из листовой стали толщиной не менее 4 мм и из трубы диаметром не менее 42 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Подпятник должен заканчиваться монтажным круглым фланцем, выполненным из листовой стали толщиной не менее 3 мм, который бетонируется в землю.

	
	
	
	
	Площадка башни 
	В кол-ве 1 шт. Должна быть выполнена из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм, размером не менее 1040х1040 мм и площадью не менее 1 м². Площадка должна опираться на опорный брус сечением не менее 40х90 мм. Вязка опорного бруса со столбами должна осуществляться методом прямого одинарного глухого шипа, крепление нагелем.

	
	
	
	
	Лестница, высота 1200 мм
	В кол-ве 1 шт. Ступеньки лестницы, в количестве 6 штук, должны быть выполнены из ламинированной противоскользящей фанеры толщиной не менее 18 мм и из деревянного бруса сечением не менее 40х90 мм. Ступени должны устанавливаться в отфрезерованные пазы у направляющих лестницы. Направляющие лестницы, в количестве двух штук, должны быть выполнены из деревянного бруса сечением не менее 40х180 мм. Перила лестницы, в количестве четырёх штук, должны быть выполнены из деревянного бруса сечением не менее 40х135 мм. Оцинкованные закладные столбы лестницы, в количестве двух штук, должны быть изготовлены из профильной трубы сечением не менее 40х80 мм с толщиной стенки не менее 2 мм.

	
	
	
	
	Скат горки, высота 1200 мм
	В кол-ве 1 шт. Верхний каркас ската должен быть выполнен из перемычек и продольных направляющих, изготовленных из профильной трубы сечением не менее 50х25 с толщиной стенки не менее 2,5 мм. Каркас должен быть утоплен в отфрезерованный паз фанерного борта.
Желоб ската должен быть изготовлен из единого листа нержавеющей стали, толщиной не менее 1,5 мм. Дополнительная опора желоба должна обеспечиваться деревянными брусьями, сечением не менее 40х90 мм. Брусья и желоб должны вставляться в отфрезерованные пазы в бортах горки.
Борта горки должны быть высотой не менее 120 мм, выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Боковые ограждения ската горки должны быть высотой не менее 700 мм, выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.  Боковые ограждения должны быть оборудованы поручнем-ограничителем на высоте не менее 600 мм. Поручень должен быть выполнен из металлической трубы диаметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм и двух штампованных ушек из стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Ограждение металлическое 900х700 мм
	В кол-ве 2 шт. Балясины ограждения, в количестве девяти штук, должны быть выполнены из изогнутой трубы диаметром не менее 20 мм с толщиной стенки не менее 2 мм. Горизонтальные перекладины ограждения, в количестве двух штук, должны быть выполнены из трубы диаметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. К горизонтальным перекладинам должны быть приварены ушки, в количестве четырёх штук, выполненные из листовой стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Кронштейн на боковые ограждения горки
	В кол-ве 2 шт. Кронштейн должен быть выполнен из металлической трубы диметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. К кронштейну должны быть приварены штампованные ушки, в количестве трёх штук, выполненные из листовой стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками.
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.

	
	
	
	
	Описание
	Детское игровое оборудование состоит из башни с   установленной на ней лестницей, горкой и металлическим ограждение. Все резьбовые соединения должны быть закрыты разноцветными пластиковыми заглушками.

	15.
	Лавочка со спинкой Улитка МФ 1.23
Примерный вид
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	Шт. 
	2
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	710(± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	1230(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	720(± 10мм)

	
	
	
	
	Высота сиденья (мм)
	 280(± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы
	

	
	
	
	
	Спинка, сидение и опора скамеек
	В кол-ве 5 шт. Должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Спинка лавочки должна быть выполнена в форме гусеницы с художественно оформленной поверхностью. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Закладная лавочки
	В кол-ве 4 шт. Должны быть выполнены из металлической трубы сечением не менее 60х30 мм с толщиной стенки не менее 3 мм и трубы диаметром не менее 22 мм с толщиной стенки не менее 2 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашенная двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной-порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.

	16.
	Автобус МФ 4.025
Примерный вид

[image: ]
	Шт. 
	6
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм)
	  1800 (± 10 мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	 1400 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	 3300 (± 10мм)

	
	
	
	
	Высота площадки (мм)
	                                          600

	
	
	
	
	Применяемые материалы:
	

	
	
	
	
	Столбы
	Столб ДПК 100х100х750. 06.06.00.00 – 2 шт.
Столб ДПК 100х100х1500. 06.06.00.00 – 2 шт.
Столб ДПК 100х100х1757. 06.06.00.00- 4 шт.
Столб ДПК 100х100х1757. 06.06.06.00 – 2 шт.
Должны быть выполнены из древесно-полимерного композита (ДПК) сечением не менее 100х100 мм, иметь скругленный профиль с канавками. Столб должен иметь сотовую конструкцию с девятью полостями, с толщиной стенок не менее 7 мм. Центральная сота должна быть круглого сечения, по углам должны быть четыре соты квадратного сечения. Вес одного погонного метра должен быть не менее 6 кг.
Снизу опорные столбы должны оканчиваться металлическими оцинкованными подпятниками, выполненными из листовой стали толщиной не менее 4 мм и из трубы диаметром не менее 42 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Подпятник должен заканчиваться монтажным круглым фланцем, выполненным из листовой стали толщиной не менее 3 мм, который бетонируется в землю..

	
	
	
	
	Площадка башни
	В кол-ве 2 шт. Должны быть выполнены из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм, одна площадка размером не менее 1040х1040 мм площадью не менее 1 м² и одна размером не менее 1040х2040 мм площадью не менее 2 м². Площадка должна опираться на опорный брус сечением не менее 40х90 мм. Вязка опорного бруса со столбами должна осуществляться методом прямого одинарного глухого шипа, крепление нагелем.

	
	
	
	
	Стенка кабины машинки 
	В кол-ве 2 шт. Должна быть размером не менее 1590х1190 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Бортик нижний салона автобуса
	В кол-ве 2 шт. Должна быть размером не менее 2100х390 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стенка салона автобуса со входом
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 2100х1190 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Задняя стенка
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х1550 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стенка салона автобуса
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1190х2110 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Капот машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х590 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 18 мм.

	
	
	
	
	Крыша машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х720 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм.

	
	
	
	
	Крыша автобуса
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 2120х1090 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм.

	
	
	
	
	Руль в сборе 
	В кол-ве 1 шт. Руль должен быть выполнен из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм. Руль должен крепиться к втулке крепления руля, которая должна быть выполнена из металлического круга диаметром не менее 25 мм и металлической пластины диаметром не менее 60 мм.

	
	
	
	
	Колесо диаметр 400 мм
	В кол-ве 4 шт. Должно быть выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм.

	
	
	
	
	Ручка вспомогательная
	В кол-ве 6 шт. Ручка должна быть изготовлена из металлической трубы диметром не менее 22 мм с толщиной стенки не менее 2.5 мм и двух штампованных ушек, выполненных из листовой стали толщиной не менее 4 мм, под 4 самореза. Вся металлическая поверхность обрезинена слоем яркой однородной резины, толщина резинового слоя ручки не менее 5 мм. Обрезинивание металла должно быть выполнено методом литья под давлением. Внешняя поверхность резины должна иметь фактуру шагрени. Температура эксплуатации прорезиненной ручки должна быть от -50°С до +60°С. Резиновая поверхность ручки должна препятствовать соскальзыванию руки и исключать примерзание мягких тканей человека в холодное время года. За счет обрезинивания должна достигаться более высокая травмобезопасность, атмосферостойкость и износостойкость оборудования.

	
	
	
	
	Сидение 900х250 мм с ножками
	В кол-ве 3 шт. Сидение должно быть изготовлено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Сидение должно опираться на металлические перекладины изготовленных из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм.

	
	
	
	
	Сидение машинки
	В кол-ве 1 шт. Должно быть размером не менее 890х540 мм, выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Сидение должно опираться на металлические перекладины изготовленных из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм.

	
	
	
	
	Панель приборов машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х290 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Декоративные элементы
	В кол-ве 8 шт. Должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 15 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Древесно-полимерные композиты (ДПК) - материалы, где древесина смешивается с мономерами, которые затем полимеризуются и смешиваются с древесиной в процессе экструзии для приобретения требуемых свойств.
Преимущество перед деревянным брусом:
- Не растрескивается и не деформируется, её не выкручивает под воздействием условий окружающей среды, соленой воды или слабых щелочей и кислот (хлорка).
- Полное отсутствие проблем с гнилью и плесенью. В процессе производства древесно-полимерного композита волокна древесины покрываются пленкой из полимеров, что защищает их от воздействия бактерий и грибков и сохраняет привлекательный вид изделия в течение длительного срока эксплуатации. При этом покрытию не нужны ни лак, ни специальная пропитка, ни другие специальные средства.
- Стойкий цвет доски даже при длительном воздействии ультрафиолета обеспечивается качественными красителями при её производстве.
- Брус из древесно-полимерного композита экологичен, так как качественные полимеры не выделяют в атмосферу летучие вещества и не имеют неприятного запаха.
- Пожаробезопасность — материал не поддерживает горение.
Изделия из ДПК отличаются высокой атмосферной, механической и химической устойчивостью, влаго- и водостойкостью, не подвержены короблению и растрескиванию. Хорошо держат металлический крепёж и не вызывают его коррозии. 
Бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками.
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые. Все метизы оцинкованы.

	
	
	
	
	Описание
	Автобус должен состоять из двух площадок с бортовыми фанерными ограждениями в виде деталей автобуса и состоящего из кабины и кузова.  Кабина должна иметь вход с двух сторон, четыре ступеньки и по две вспомогательных ручки с каждой стороны, вращающийся руль и сидение. Кузов -  площадка, имеющая один вход и скамейки внутри. Ко входу в кузов располагаются 3 ступеньки и вспомогательные ручки. 

	17.
	Стенка для рисования
       СО 4.013
Примерный вид

[image: ]
	Шт. 
	8
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	1500 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	                                    1210 (± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	220 (± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы
	

	
	
	
	
	Столбы
	Столб 100х100х1500. 00.00.00.00 – 4 шт.
Должны быть выполнены из клееного деревянного бруса, сечением не менее 100х100 мм, иметь скругленный профиль с канавкой посередине. Сверху столбы должны заканчиваться пластиковой заглушкой в форме четырехгранной усеченной пирамиды.
Снизу опорные столбы должны оканчиваться металлическими оцинкованными подпятниками, выполненными из листовой стали толщиной не менее 4 мм и из трубы диаметром не менее 57 мм с толщиной стенки не менее 3 мм. Подпятник должен заканчиваться монтажным круглым фланцем, выполненным из листовой стали толщиной не менее 3 мм, который бетонируется в землю.

	
	
	
	
	Стенка
	В кол-ве 1 шт. Стенка должна быть размером не менее 1200х1200 мм, выполнена из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 18 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками,
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. Заглушки пластиковые. Все метизы оцинкованы.

	18.
	Деревянные качели двойные
ДИО 1.10
Примерный вид

[image: ]
	Шт. 
	6
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	 2300 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	                                 3700 (± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	 1600 (± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы
	

	
	
	
	
	Столбы
	Столб 100х100х2300. 00.00.00.00 – 4 шт.
Должны быть выполнены из клееного деревянного бруса, сечением не менее 100х100 мм, иметь скругленный профиль с канавкой посередине. Сверху столбы должны заканчиваться пластиковой заглушкой в форме четырехгранной усеченной пирамиды.
Снизу опорные столбы должны оканчиваться металлическими оцинкованными подпятниками, выполненными из листовой стали толщиной не менее 4 мм и из трубы диаметром не менее 57 мм с толщиной стенки не менее 3 мм. Подпятник должен заканчиваться монтажным круглым фланцем, выполненным из листовой стали толщиной не менее 3 мм, который бетонируется в землю.

	
	
	
	
	Декоративная накладка нижняя качели
	В кол-ве 2 шт. Накладка должна быть выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 18 мм.

	
	
	
	
	Накладка треугольная качели
	В кол-ве 2 шт. Накладка должна быть выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 18 мм.

	
	
	
	
	Перекладина двойная качели
	В кол-ве 1 шт. Перекладина должна быть выполнена из металлической трубы диметром не менее 57 мм с толщиной стенки не менее 3 мм. Усилители должны быть выполнены из металлической трубы диметром не менее 48 мм с толщиной стенки не менее 2,5 мм. С обеих сторон к перекладине должны быть приварены сварные кронштейны из листовой стали толщиной не менее 4 мм с отверстиями для крепления к столбам. 

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками.
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые. Все метизы оцинкованы.

	19.
	Подвес металлический на длинной цепи с термоусадкой  
ДИО 1.2051д
Примерный вид

[image: ]
	Шт. 
	12
	
	

	
	
	
	
	Применяемые материалы
	

	
	
	
	
	Подвес
	Должен состоять металлического каркаса размером не менее 440х405х255 мм, крепящегося на цепном подвесе, для дополнительной защиты рук должна быть использована термоусадочная трубка на клеевой основе длиной не менее 1500 мм.
- Металлический каркас с подлокотниками и спинкой должен быть выполненного из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм и сидения из фанеры толщиной не менее 21 мм. 
- Цепной подвес в количестве 2 шт. должен состоять из цепи длиной не менее 1870 мм и иметь шариковый радиальный подшипник.

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.

	20.
	Карусель со сплошным сиденьем ДИО 2.08
Примерный вид

[image: ]
	Шт. 
	6
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	800 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	                                    1660 (± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	1660 (± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы
	

	
	
	
	
	Карусель должна состоять из:

	- металлического каркаса из трубы сечением не менее 32 мм и толщиной стенки не менее 2,35 мм, вращающегося на валу с 3 подшипниками. По периметру каркаса карусели должен быть расположен поручень из металлической трубы сечением не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. Центральная стойка должна быть из трубы сечением не менее 102 мм с толщиной стенки не менее 5 мм, руль должен быть выполнен из металлической трубы сечением не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм;
 - пяти сегментных сидений из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не менее 2/2, толщиной не менее 21 мм;
- шести сегментов пола, из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые. Все метизы оцинкованы

	21.
	Домик большой МФ 5.092
Примерный вид

[image: ]
	шт.
	6
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	1800(± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	2600(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	 1450(± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы 
	

	
	
	
	
	Площадка домика 1820х1220 мм
	В кол-ве 1 шт. Должна быть выполнена из ламинированной, противоскользящей, влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм, площадью не менее 2,1 м². 

	
	
	
	
	Каркас пола 1818х1220 мм
	В кол-ве 1 шт. Должен быть выполнен из металлической трубы сечением не менее 50х25 мм с толщиной стенки не менее 2 мм и металлического листа толщиной не менее 3 мм.

	
	
	
	
	Скат крыши 2000х1045 мм
	В кол-ве 2 шт. Скаты крыши должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм. Скаты должны крепиться при помощи оцинкованных уголков 50х50 мм 

	
	
	
	
	Ограждение 1820х780 мм домика
	В кол-ве 1 шт. Должно быть выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стенка входа в беседку
	В кол-ве 2 шт. Должна быть размером не менее 770х490 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стена задняя 1172х1700 мм
	В кол-ве 1 шт. Должно быть выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стена передняя 1172х1700 мм
	В кол-ве 1 шт. Должно быть выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Скамейка 1100х250 мм
	В кол-ве 1 шт. Сидение должно быть изготовлено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Сидение должно опираться на металлические перекладины изготовленных из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм.

	
	
	
	
	Столики 
	В кол-ве 7 шт. Должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Два внешних и один столик у окна должны опираться на перекладины из металлической трубы диметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. С обеих сторон к трубе должны быть приварены штампованные ушки, выполненные из листовой стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.


	22.
	Лавочка со спинкой МФ 1.21
Примерный вид
[image: C:\Users\Sergey\Desktop\ДИСК АТРИКС\МФ\МФ 1.04.jpg]
	Шт. 
	4
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	940(± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	1550(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	620(± 10мм)

	
	
	
	
	Высота сиденья (мм)
	 340(± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы

	
	
	
	
	Спинка, сидение и опора скамеек
	В кол-ве 9 шт. Должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Спинка лавочки должна быть выполнена в форме пожарной машинки с художественно оформленной поверхностью. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Закладная лавочки
	В кол-ве 4 шт. Должны быть выполнены из металлической трубы сечением не менее 60х30 мм с толщиной стенки не менее 3 мм и трубы диаметром не менее 22 мм с толщиной стенки не менее 2 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашенная двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной-порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.


	23.
	Стенка для бросков мяча лесная ДОУ 4.021
Примерный вид
[image: W:\Продукция 2013\6. ДОУ\ДОУ 4.021\ДОУ 4.0211.jpg]

	Шт. 
	2
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	 1550 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	 1775(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	 451 (± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы 

	
	
	
	
	Стенки и перегородки
	В кол-ве 12 шт. должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ сорт не ниже 2/2 толщиной не менее 12, 18 и 21 мм. Передние стенки должны быть с художественно оформленной поверхностью в стиле дерева с разными фруктами. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.


	24.
	Лабиринт СО 2.05
Примерный вид

[image: ]

	Шт. 
	2
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	  400 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	 1860 (± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	                                 1860 (± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы

	
	
	
	
	Каркас
	В кол-ве 1 шт. Каркас змейки должен быть изготовлен из трубы диаметром не менее 42 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм и из металлического листа толщиной не менее 3 мм.

	
	
	
	
	Фанерная накладка
	В кол-ве 5 шт. Должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм с художественно оформленной поверхностью. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати

	
	
	
	
	Перекладина 32х900 мм
	В кол-ве 6 шт. Перекладина должна быть выполнена из металлической трубы диметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. С обеих сторон к трубе должны быть приварены штампованные ушки, выполненные из листовой стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые. Все метизы оцинкованы.

	25
	Лавочка со спинкой МФ 1.22 
Примерный вид[image: C:\Users\Sergey\Desktop\ДИСК АТРИКС\МФ\МФ 1.04.jpg]
	Шт. 
	1
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	850(± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	2180(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	1020(± 10мм)

	
	
	
	
	Высота сиденья (мм)
	 340(± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы

	
	
	
	
	Спинка, сидение и опора скамеек
	В кол-ве 7 шт. Должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Спинка лавочки должна быть выполнена в форме самолета с художественно оформленной поверхностью. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Закладная лавочки
	В кол-ве 4 шт. Должны быть выполнены из металлической трубы сечением не менее 60х30 мм с толщиной стенки не менее 3 мм и трубы диаметром не менее 22 мм с толщиной стенки не менее 2 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашенная двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной-порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.

	26.
	Автобус МФ 4.028
Примерный вид

[image: ]
	Шт. 
	1
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм)
	  1900 (± 10 мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	 1400 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	 3300 (± 10мм)

	
	
	
	
	Высота площадки (мм)
	                                          600

	
	
	
	
	Применяемые материалы:

	
	
	
	
	Столбы
	Столб 100х100х750. 06.06.00.00 – 2 шт.
Столб 100х100х1500. 06.06.00.00 – 2 шт.
Столб 100х100х1757. 06.06.00.00- 4 шт.
Столб 100х100х1757. 06.06.06.00 – 2 шт
Должны быть выполнены из клееного деревянного бруса, сечением не менее 100х100 мм, иметь скругленный профиль с канавкой посередине. Сверху столбы должны заканчиваться пластиковой заглушкой в форме четырехгранной усеченной пирамиды.
Снизу опорные столбы должны оканчиваться металлическими оцинкованными подпятниками, выполненными из листовой стали толщиной не менее 4 мм и из трубы диаметром не менее 42 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Подпятник должен заканчиваться монтажным круглым фланцем, выполненным из листовой стали толщиной не менее 3 мм, который бетонируется в землю.

	
	
	
	
	Площадка башни
	В кол-ве 2 шт. Должны быть выполнены из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм, одна площадка размером не менее 1040х1040 мм площадью не менее 1 м² и одна размером не менее 1040х2040 мм площадью не менее 2 м². Площадка должна опираться на опорный брус сечением не менее 40х90 мм. Вязка опорного бруса со столбами должна осуществляться методом прямого одинарного глухого шипа, крепление нагелем.

	
	
	
	
	Стенка кабины машинки 
	В кол-ве 2 шт. Должна быть размером не менее 1590х1190 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм с художественно оформленной поверхностью в стиле скорой помощи. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Бортик нижний салона автобуса
	В кол-ве 2 шт. Должна быть размером не менее 2100х390 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стенка салона автобуса со входом
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 2100х1190 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм с художественно оформленной поверхностью в стиле скорой помощи. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Задняя стенка
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х1550 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стенка салона автобуса
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1190х2110 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм с художественно оформленной поверхностью в стиле скорой помощи. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Капот машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х590 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 18 мм с художественно оформленной поверхностью в стиле скорой помощи. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Крыша машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х720 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм с художественно оформленной поверхностью в стиле скорой помощи. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Крыша автобуса
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 2120х1090 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм с художественно оформленной поверхностью в стиле скорой помощи. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Руль в сборе 
	В кол-ве 1 шт. Руль должен быть выполнен из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм. Руль должен крепиться к втулке крепления руля, которая должна быть выполнена из металлического круга диаметром не менее 25 мм и металлической пластины диаметром не менее 60 мм.

	
	
	
	
	Колесо диаметр 400 мм
	В кол-ве 4 шт. Должно быть выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм.

	
	
	
	
	Ручка вспомогательная
	В кол-ве 6 шт. Ручка должна быть изготовлена из металлической трубы диметром не менее 22 мм с толщиной стенки не менее 2.5 мм и двух штампованных ушек, выполненных из листовой стали толщиной не менее 4 мм, под 4 самореза. Вся металлическая поверхность обрезинена слоем яркой однородной резины, толщина резинового слоя ручки не менее 5 мм. Обрезинивание металла должно быть выполнено методом литья под давлением. Внешняя поверхность резины должна иметь фактуру шагрени. Температура эксплуатации прорезиненной ручки должна быть от -50°С до +60°С. Резиновая поверхность ручки должна препятствовать соскальзыванию руки и исключать примерзание мягких тканей человека в холодное время года. За счет обрезинивания должна достигаться более высокая травмобезопасность, атмосферостойкость и износостойкость оборудования.

	
	
	
	
	Сидение 900х250 мм с ножками
	В кол-ве 3 шт. Сидение должно быть изготовлено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Сидение должно опираться на металлические перекладины изготовленных из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм.

	
	
	
	
	Сидение машинки
	В кол-ве 1 шт. Должно быть размером не менее 890х540 мм, выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Сидение должно опираться на металлические перекладины изготовленных из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм.

	
	
	
	
	Панель приборов машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х290 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками.
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.

	
	
	
	
	Площадка башни
	В кол-ве 2 шт. Должны быть выполнены из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм, одна площадка размером не менее 1040х1040 мм площадью не менее 1 м² и одна размером не менее 1040х2040 мм площадью не менее 2 м². Площадка должна опираться на опорный брус сечением не менее 40х90 мм. Вязка опорного бруса со столбами должна осуществляться методом прямого одинарного глухого шипа, крепление нагелем.

	
	
	
	
	Стенка кабины машинки 
	В кол-ве 2 шт. Должна быть размером не менее 1590х1190 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Бортик нижний салона автобуса
	В кол-ве 2 шт. Должна быть размером не менее 2100х390 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стенка салона автобуса со входом
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 2100х1190 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм с художественно оформленной поверхностью в стиле ДПС. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Задняя стенка
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х1550 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стенка салона автобуса
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1190х2110 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм с художественно оформленной поверхностью в стиле ДПС. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Капот машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х590 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 18 мм. К капоту должен крепиться декоративный элемент с художественно оформленной поверхностью в стиле ДПС. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Крыша машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х720 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм с художественно оформленной поверхностью в стиле ДПС. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Крыша автобуса
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 2120х1090 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм.

	
	
	
	
	Руль в сборе 
	В кол-ве 1 шт. Руль должен быть выполнен из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм. Руль должен крепиться к втулке крепления руля, которая должна быть выполнена из металлического круга диаметром не менее 25 мм и металлической пластины диаметром не менее 60 мм.

	
	
	
	
	Колесо диаметр 400 мм
	В кол-ве 4 шт. Должно быть выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм.

	
	
	
	
	Ручка вспомогательная
	В кол-ве 6 шт. Ручка должна быть изготовлена из металлической трубы диметром не менее 22 мм с толщиной стенки не менее 2.5 мм и двух штампованных ушек, выполненных из листовой стали толщиной не менее 4 мм, под 4 самореза. Вся металлическая поверхность обрезинена слоем яркой однородной резины, толщина резинового слоя ручки не менее 5 мм. Обрезинивание металла должно быть выполнено методом литья под давлением. Внешняя поверхность резины должна иметь фактуру шагрени. Температура эксплуатации прорезиненной ручки должна быть от -50°С до +60°С. Резиновая поверхность ручки должна препятствовать соскальзыванию руки и исключать примерзание мягких тканей человека в холодное время года. За счет обрезинивания должна достигаться более высокая травмобезопасность, атмосферостойкость и износостойкость оборудования.

	
	
	
	
	Сидение 900х250 мм с ножками
	В кол-ве 3 шт. Сидение должно быть изготовлено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Сидение должно опираться на металлические перекладины изготовленных из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм.

	
	
	
	
	Сидение машинки
	В кол-ве 1 шт. Должно быть размером не менее 890х540 мм, выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Сидение должно опираться на металлические перекладины изготовленных из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм.

	
	
	
	
	Панель приборов машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х290 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Декоративные элементы
	В кол-ве 8 шт. Должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 15 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками.
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.

	
	
	
	
	Описание
	Автобус ДПС должен состоять из двух площадок с бортовыми фанерными ограждениями в виде деталей автобуса и состоящего из кабины и кузова.  Кабина должна иметь вход с двух сторон, четыре ступеньки и по две вспомогательных ручки с каждой стороны, вращающийся руль и сидение. Кузов -  площадка, имеющая один вход и скамейки внутри. Ко входу в кузов располагаются 3 ступеньки и вспомогательные ручки. 

	27.
	Автобус МФ 4.026
Примерный вид
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	Шт. 
	1
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм)
	  1850 (± 10 мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	 1400 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	 3300 (± 10мм)

	
	
	
	
	Высота площадки (мм)
	                                          600

	
	
	
	
	Применяемые материалы:

	
	
	
	
	Столбы
	Столб 100х100х750. 06.06.00.00 – 2 шт.
Столб 100х100х1500. 06.06.00.00 – 2 шт.
Столб 100х100х1757. 06.06.00.00- 4 шт.
Столб 100х100х1757. 06.06.06.00 – 2 шт
Должны быть выполнены из клееного деревянного бруса, сечением не менее 100х100 мм, иметь скругленный профиль с канавкой посередине. Сверху столбы должны заканчиваться пластиковой заглушкой в форме четырехгранной усеченной пирамиды.
Снизу опорные столбы должны оканчиваться металлическими оцинкованными подпятниками, выполненными из листовой стали толщиной не менее 4 мм и из трубы диаметром не менее 42 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Подпятник должен заканчиваться монтажным круглым фланцем, выполненным из листовой стали толщиной не менее 3 мм, который бетонируется в землю.

	
	
	
	
	Площадка башни
	В кол-ве 2 шт. Должны быть выполнены из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм, одна площадка размером не менее 1040х1040 мм площадью не менее 1 м² и одна размером не менее 1040х2040 мм площадью не менее 2 м². Площадка должна опираться на опорный брус сечением не менее 40х90 мм. Вязка опорного бруса со столбами должна осуществляться методом прямого одинарного глухого шипа, крепление нагелем.

	
	
	
	
	Стенка кабины машинки 
	В кол-ве 2 шт. Должна быть размером не менее 1590х1190 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Бортик нижний салона автобуса
	В кол-ве 2 шт. Должна быть размером не менее 2100х390 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стенка салона автобуса со входом
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 2100х1190 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм с художественно оформленной поверхностью в стиле ДПС. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Задняя стенка
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х1550 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Стенка салона автобуса
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1190х2110 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм с художественно оформленной поверхностью в стиле ДПС. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Капот машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х590 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 18 мм. К капоту должен крепиться декоративный элемент с художественно оформленной поверхностью в стиле ДПС. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Крыша машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х720 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм с художественно оформленной поверхностью в стиле ДПС. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Крыша автобуса
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 2120х1090 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм.

	
	
	
	
	Руль в сборе 
	В кол-ве 1 шт. Руль должен быть выполнен из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм. Руль должен крепиться к втулке крепления руля, которая должна быть выполнена из металлического круга диаметром не менее 25 мм и металлической пластины диаметром не менее 60 мм.

	
	
	
	
	Колесо диаметр 400 мм
	В кол-ве 4 шт. Должно быть выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 12 мм.

	
	
	
	
	Ручка вспомогательная
	В кол-ве 6 шт. Ручка должна быть изготовлена из металлической трубы диметром не менее 22 мм с толщиной стенки не менее 2.5 мм и двух штампованных ушек, выполненных из листовой стали толщиной не менее 4 мм, под 4 самореза. Вся металлическая поверхность обрезинена слоем яркой однородной резины, толщина резинового слоя ручки не менее 5 мм. Обрезинивание металла должно быть выполнено методом литья под давлением. Внешняя поверхность резины должна иметь фактуру шагрени. Температура эксплуатации прорезиненной ручки должна быть от -50°С до +60°С. Резиновая поверхность ручки должна препятствовать соскальзыванию руки и исключать примерзание мягких тканей человека в холодное время года. За счет обрезинивания должна достигаться более высокая травмобезопасность, атмосферостойкость и износостойкость оборудования.

	
	
	
	
	Сидение 900х250 мм с ножками
	В кол-ве 3 шт. Сидение должно быть изготовлено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Сидение должно опираться на металлические перекладины изготовленных из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм.

	
	
	
	
	Сидение машинки
	В кол-ве 1 шт. Должно быть размером не менее 890х540 мм, выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Сидение должно опираться на металлические перекладины изготовленных из трубы диаметром не менее 26 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм.

	
	
	
	
	Панель приборов машинки
	В кол-ве 1 шт. Должна быть размером не менее 1090х290 мм, выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Декоративные элементы
	В кол-ве 8 шт. Должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 15 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками.
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.

	
	
	
	
	Описание
	Автобус ДПС должен состоять из двух площадок с бортовыми фанерными ограждениями в виде деталей автобуса и состоящего из кабины и кузова.  Кабина должна иметь вход с двух сторон, четыре ступеньки и по две вспомогательных ручки с каждой стороны, вращающийся руль и сидение. Кузов -  площадка, имеющая один вход и скамейки внутри. Ко входу в кузов располагаются 3 ступеньки и вспомогательные ручки. 

	28.
	Мостик СО 2.10
 Примерный вид
[image: E:\Каталог 2013 год\Продукция 2013\СО 5.04.jpg]
	Шт. 
	3
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	400(± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	1280(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	180 (± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы

	
	
	
	
	Ступенька тропинки
	В кол-ве 5 шт. Ступень должна быть круглой формы диаметром не менее 170 мм, из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Фанерный каркас тропинки
	В кол-ве 1 шт. Каркас должен быть выполнен из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Закладная тропинки
	В кол-ве 2 шт. Закладная должна быть выполнена из металлической трубы диаметром не менее 42 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм и металлического листа толщиной не менее 3 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые. Все метизы оцинкованы.

	29.
	Бум- бревно Змейка СО 5.124
Примерный вид
[image: ]
	Шт. 
	4
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	300 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	                                1930 (± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	1030 (± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы

	
	
	
	
	Столбы
	Столб 100х100х1000. 00.00.00.00 – 5 шт.
Должны быть выполнены из клееного деревянного бруса, сечением не менее 100х100 мм, иметь скругленный профиль с канавкой посередине. Сверху столбы должны заканчиваться пластиковой заглушкой в форме четырехгранной усеченной пирамиды.
Снизу опорные столбы должны оканчиваться металлическими оцинкованными подпятниками, выполненными из листовой стали толщиной не менее 4 мм и из трубы диаметром не менее 42 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Подпятник должен заканчиваться монтажным круглым фланцем, выполненным из листовой стали толщиной не менее 3 мм, который бетонируется в землю.

	
	
	
	
	Накладка угловая 200х200
	В кол-ве 8 шт. Накладка должна быть выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками. Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые. Все метизы оцинкованы.

	30.
	Мишень
СО4.011 
Примерный вид
[image: \\SLAVA\SharedDocs\Каталог готовое\СО\СО 1.30\СО 1.30.JPG]
	Шт. 
	4
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	2030 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	                                    1220 (± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	220 (± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы

	
	
	
	
	Столбы
	Столб 100х100х2000. 00.00.00.00 – 4 шт.
Должны быть выполнены из клееного деревянного бруса, сечением не менее 100х100 мм, иметь скругленный профиль с канавкой посередине. Сверху столбы должны заканчиваться пластиковой заглушкой в форме четырехгранной усеченной пирамиды.
Снизу опорные столбы должны оканчиваться металлическими оцинкованными подпятниками, выполненными из листовой стали толщиной не менее 4 мм и из трубы диаметром не менее 57 мм с толщиной стенки не менее 3 мм. Подпятник должен заканчиваться монтажным круглым фланцем, выполненным из листовой стали толщиной не менее 3 мм, который бетонируется в землю.

	
	
	
	
	Стенка-мишень 1210х1210 мм
	[bookmark: OLE_LINK11][bookmark: OLE_LINK10]В кол-ве 1 шт. должна быть выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и толщиной не менее 21 мм с художественно оформленной поверхностью. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус должен быть выполнен из сосновой древесины, подвергнут специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифован со всех сторон и покрашен в заводских условиях профессиональными двухкомпонентными красками. Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2, окрашенная двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые. Все метизы оцинкованы. 

	31.
	Спортивный комплекс из перекладки и сетки СО 1.03 
Примерный вид

[image: ]

	Шт. 
	1
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	2130 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	3121 (± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	2100 (± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы

	
	
	
	
	Столбы
	Столб 100х100х1900. 00.00.00.00 – 1 шт.
Столб 100х100х2100. 00.00.00.00 – 5 шт.
Столб 100х100х1000. 00.00.00.00 – 1 шт.
Должны быть выполнены из клееного деревянного бруса, сечением не менее 100х100 мм, иметь скругленный профиль с канавкой посередине. Сверху столбы должны заканчиваться пластиковой заглушкой в форме четырехгранной усеченной пирамиды.
Снизу опорные столбы должны оканчиваться металлическими оцинкованными подпятниками, выполненным из листовой стали толщиной не менее 4 мм и из трубы диаметром не менее 42 мм с толщиной стенки не менее 3,2 мм. Подпятник должен заканчиваться монтажным элементом, который бетонируется в землю.

	
	
	
	
	Перекладина 32х900 мм
	В кол-ве 14 шт. Перекладина должна быть выполнена из металлической трубы диметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. С обеих сторон к трубе должны быть приварены штампованные ушки, выполненные из листовой стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Ограждение с полукруглым вырезом 1100х450 мм
	В кол-ве 2 шт. Ограждение должно быть выполнено из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм.

	
	
	
	
	Сетка полипропиленовая 1900х1900
	В кол-ве 1 шт. Должна быть выполнена из полипропиленового армированного каната диаметром не менее 16 мм, скрепленного между собой антивандальной и безопасной пластиковой стяжкой троса и заканчиваться «Т» образной пластиковой заглушкой. 

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками.
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые. Канат полипропиленовый армированный. Все метизы оцинкованы.

	32.[image: ]
	Игровой стенд «Крестики-нолики»
Aviator 330.32
Примерный вид
[image: ]
	Шт
	4
		Внешние размеры

	Длина, ± 20 мм.
	1000

	Ширина, ± 20 мм.
	160

	Высота, ± 20 мм.
	1250

	Комплектация

	Стойка для бетонирования, шт.
	2

	Стойка из бруса, шт.
	2

	Стенд в сборе, шт.
	1

	
Глубина бетонирования – 0,5 м.
Оборудование предназначено для размещения и эксплуатации в общественных местах и учреждениях с целью организации досуга и развития пользователей. Может эксплуатироваться круглогодично во всех климатических зонах. 
Изделие соответствует требованиям современного дизайна, соответствует требованиям, заложенным в действующей нормативной документации. Изделие сопровождается паспортом, содержащим информацию о предназначении, комплектации, указания по сборке, монтажные схемы, правила безопасной эксплуатации, рекомендации по обслуживанию. Металлические детали окрашены полимерной порошковой эмалью методом запекания. Детали из фанеры окрашены краской на основе акрилата и покрыты лаком. Покрытие износостойкое. Изделие представляет собой сборно-разборную конструкцию.
Сборка производится при помощи резьбовых соединений и саморезов. 
Монтаж должен производиться путем бетонирования стоек.
Фанерные элементы выполнены из фанеры ФСФ. Толщина фанерных элементов не менее 15 мм.
Деревянные детали выполнены из клееного бруса хвойных пород сечением не менее 100х100 мм.
Металлические элементы выполнены из профильной трубы сечением не менее 40х20, круглой трубы диаметром не менее 21 мм и стального листа толщиной не менее 3 мм.
Крепеж оцинкованный.
Внешний вид изделия должен соответствовать прилагаемому изображению.




	33.
	Оборудование уличное «ЗигЗаг Немо»
Aviator 521.21 исп.2
Примерный вид

[image: ]
	Шт
	3
		Внешние размеры
	

	Длина, ± 20 мм.
	3940
	

	Ширина, ± 20 мм.
	1200
	

	Высота, ± 20 мм.
	770
	

	Комплектация
	

	Боковая часть лабиринта, шт.
	4
	

	Центральная часть лабиринта, шт.
	2
	

	
Глубина бетонирования – 0,35 м.
Лабиринт предназначен для размещения и эксплуатации в общественных местах и учреждениях с целью организации досуга и развития пользователей. Может эксплуатироваться круглогодично во всех климатических зонах. 
Изделие соответствует требованиям современного дизайна, соответствует требованиям, заложенным в действующей нормативной документации. Изделие сопровождается паспортом, содержащим информацию о предназначении, комплектации, указания по сборке, монтажные схемы, правила безопасной эксплуатации, рекомендации по обслуживанию. Металлические детали окрашены полимерной порошковой эмалью методом запекания. Покрытие износостойкое. Изделие представляет собой сборно-разборную конструкцию.
Монтаж должен производиться путем бетонирования стоек.
Металлические элементы выполнены из профильной трубы сечением не менее 40х20 мм и круглой трубы диаметром не менее 33 мм, 42 мм.
Крепеж оцинкованный.
Внешний вид изделия должен соответствовать прилагаемому изображению.
	




	34.
	Оборудование уличное
«Брусья»
Aviator 561.10
Примерный вид

[image: ]
	Шт
	3
		Внешние размеры

	Длина, ± 20 мм.
	2900

	Ширина, ± 20 мм.
	580

	Высота, ± 20 мм.
	1260

	Комплектация

	Перекладина, шт.
	2

	Стойка L=1700 мм, шт.
	4

	
Глубина бетонирования – 0,5 м.
Брусья предназначены для размещения и эксплуатации в общественных местах и учреждениях с целью организации досуга и развития пользователей. Может эксплуатироваться круглогодично во всех климатических зонах. 
Изделие соответствует требованиям современного дизайна, соответствует требованиям, заложенным в действующей нормативной документации. Изделие сопровождается паспортом, содержащим информацию о предназначении, комплектации, указания по сборке, монтажные схемы, правила безопасной эксплуатации, рекомендации по обслуживанию. Металлические детали окрашены полимерной порошковой эмалью методом запекания. Покрытие износостойкое. Изделие представляет собой сборно-разборную конструкцию. Сборка производится при помощи резьбовых соединений. 
Монтаж должен производиться путем бетонирования стоек.
Металлические элементы выполнены из профильной трубы сечением не менее 40х20 мм, круглой трубы диаметром не менее 27 мм и 33 мм.
Крепеж оцинкованный.
Внешний вид изделия должен соответствовать прилагаемому изображению.




	35.

	Шахматный стол
Aviator 130.02 Примерный  вид
[image: ]
	Шт
	2
		Внешние размеры

	Длина, ±20 мм
	1410

	Ширина, ±20 мм
	700

	Высота, ±20 мм
	760

	Комплектация

	Стойка стола, шт.
	1

	Стойка сиденья, шт.
	2

	Сиденье, шт.
	2

	Спинка, шт.
	2

	Стол, шт.
	1

	
Глубина бетонирования – 0,38 м
Шахматный стол предназначен для размещения и эксплуатации в общественных местах и учреждениях с целью организации досуга и отдыха пользователей. Может эксплуатироваться круглогодично во всех климатических зонах. 
Изделие соответствует требованиям современного дизайна, соответствует требованиям, заложенным в действующей нормативной документации. Изделие сопровождается паспортом, содержащим информацию о предназначении, комплектации, указания по сборке, монтажные схемы, правила безопасной эксплуатации, рекомендации по обслуживанию. Металлические детали окрашены полимерной порошковой эмалью методом запекания. Детали из фанеры окрашены краской на основе акрилата и покрыты лаком. Покрытие износостойкое. Изделие представляет собой сборно-разборную конструкцию.
Сборка производится при помощи резьбовых соединений. 
Монтаж должен производиться путем бетонирования стоек.
Фанерные элементы выполнены из фанеры ФСФ. Толщина фанерных элементов не менее 15 мм.
Изображение на фанерном элементе «Стол» наносится методом ультрафиолетовой печати. 
Металлические элементы выполнены из профильной трубы сечением не менее 20х20 мм, 40х20 мм, круглой трубы диаметром не менее 33 мм и стального листа толщиной не менее 3 мм.
Крепеж оцинкованный.
Внешний вид изделия должен соответствовать прилагаемому изображению.




	36.
	Спортивное комплекс Универсальный
СО 1.07
Примерный  вид

[image: ]
	Шт. 
	1
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	2640(± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	5500(± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	4960(± 10мм)

	
	
	
	
	Высота площадки (мм)
	1500

	
	
	
	
	Применяемые материалы

	
	
	
	
	Столбы
	Столб 100х100х2500. 00.00.00.00 – 2 шт.
Столб 100х100х2500. 15.15.00.00 – 3 шт.
Столб 100х100х2400. 15.15.00.00 – 1 шт.
Столб 100х100х2400. 00.00.00.00 – 1 шт.
Столб 100х100х1500. 00.00.00.00 – 1 шт.
Столб 100х100х2000. 00.00.00.00 – 3 шт.
Столб 100х100х2100. 00.00.00.00 – 1 шт.
Должны быть выполнены из клееного деревянного бруса, сечением не менее 100х100 мм, иметь скругленный профиль с канавкой посередине. Сверху столбы должны заканчиваться пластиковой заглушкой в форме четырехгранной усеченной пирамиды.
Снизу опорные столбы должны оканчиваться металлическими оцинкованными подпятниками, выполненным из листовой стали толщиной не менее 4 мм и из трубы диаметром не менее 57 мм с толщиной стенки не менее 3 мм. Усиление устойчивости конструкции гимнастического комплекса должно обеспечиваться за счет крепления, перпендикулярно подпятникам этих столбов, закладных элементов из профильной трубы сечением не менее 50х25 мм с толщиной стенки не менее 2 мм. Подпятник должен заканчиваться монтажным круглым фланцем, выполненным из листовой стали толщиной не менее 3 мм, который бетонируется в землю.

	
	
	
	
	Площадка башни 
	В кол-ве 1 шт. Должна быть выполнена из ламинированной противоскользящей влагостойкой фанеры толщиной не менее 18 мм, размером не менее 1040х1040 мм и площадью не менее 1 м². Площадка должна опираться на опорный брус сечением не менее 40х90 мм. Вязка опорного бруса со столбами должна осуществляться методом прямого одинарного глухого шипа, крепление нагелем.

	
	
	
	
	Ручка вспомогательная
	В кол-ве 2 шт. Ручка должна быть изготовлена из металлической трубы диметром не менее 22 мм с толщиной стенки не менее 2.5 мм и двух штампованных ушек, выполненных из листовой стали толщиной не менее 4 мм, под 4 самореза. Вся металлическая поверхность обрезинена слоем яркой однородной резины, толщина резинового слоя ручки не менее 5 мм. Обрезинивание металла должно быть выполнено методом литья под давлением. Внешняя поверхность резины должна иметь фактуру шагрени. Температура эксплуатации прорезиненной ручки должна быть от -50°С до +60°С. Резиновая поверхность ручки должна препятствовать соскальзыванию руки и исключать примерзание мягких тканей человека в холодное время года. За счет обрезинивания должна достигаться более высокая травмобезопасность, атмосферостойкость и износостойкость оборудования.

	
	
	
	
	Перекладина 900 усиленная с канатом в сборе (прямой канат)
	В кол-ве 1 шт. Перекладина и два усилителя должны быть выполнены из металлической трубы диметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. С обеих сторон к перекладине должны быть приварены пластины, выполненные из листовой стали толщиной не менее 4 мм. Канат должен быть полипропиленовый, диаметром не менее 30 мм. Снизу канат должен быть оборудован закладным элементом для бетонирования.

	
	
	
	
	Щит баскетбольный с кольцом, комплект.
	В кол-ве 1 шт. Щит должен быть выполнен из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Баскетбольное кольцо должно быть выполнено из металлической трубы диаметром не менее 22 мм с толщиной стенки не менее 2 мм и листовой стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Накладка угловая
	В кол-ве 3 шт. Накладка должна быть выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм

	
	
	
	
	Альпинистская стенка 1350х1100 мм на площадку h=1500 мм
	В кол-ве 1 шт. Альпинистская стенка должна быть выполнена из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 18 мм. Альпинистская стенка должна иметь вырезы для лазания.

	
	
	
	
	Шест-спираль
	В кол-ве 1 шт. Шест должен быть выполнен из трубы диаметром не менее 42 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. Шест должен заканчиваться монтажным круглым фланцем, выполненным из листовой стали толщиной не менее 3 мм, который бетонируются в землю. Спираль и дуга шеста должны быть выполнены из трубы диаметром не менее 40 мм с толщиной стенки не менее 2,5 мм. К дуге шеста должны быть приварены два штампованных ушка, выполненные из листовой стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Сетка полипропиленовая 1900х2200 мм
	В кол-ве 1 шт. Должна быть выполнена из полипропиленового армированного каната диаметром не менее 16 мм, скрепленного между собой антивандальной и безопасной пластиковой стяжкой троса.

	
	
	
	
	Перекладина 32х900 мм
	В кол-ве 34 шт. Перекладина должна быть выполнена из металлической трубы диметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. С обеих сторон к трубе должны быть приварены штампованные ушки, выполненные из листовой стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Перекладина 32х1364 мм 
	В кол-ве 2 шт. Перекладина должна быть выполнена из металлической трубы диметром не менее 32 мм с толщиной стенки не менее 2,35 мм. С обеих сторон к трубе должны быть приварены штампованные ушки, выполненные из листовой стали толщиной не менее 4 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Клееный деревянный брус и деревянные бруски должны быть выполнены из сосновой древесины, подвергнуты специальной обработке и сушке до мебельной влажности 7-10%, тщательно отшлифованы со всех сторон и покрашены в заводских условиях профессиональными двух компонентными красками.
Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашена двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. Металл покрашен полимерной порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Канат полипропиленовый армированный. Все метизы оцинкованы.

	
	
	
	
	Описание
	Спортивный комплекс состоит из башни с перекладиной и канатом, альпинистской стенки, шеста спирали, перекладин, сетки полипропиленовой, и четырех вынесенных шведских стенок, соединенных бум бревном. Все резьбовые соединения должны быть закрыты пластиковыми заглушками.

	37
	Лавочка со спинкой МФ 1.201
 Примерный вид
[image: ]
	Шт
	3
	
	

	
	
	
	
	Высота (мм) 
	885 (± 10мм)

	
	
	
	
	Длина (мм)
	1150 (± 10мм)

	
	
	
	
	Ширина (мм)
	720 (± 10мм)

	
	
	
	
	Высота сиденья (мм)
	 335 (± 10мм)

	
	
	
	
	Применяемые материалы

	
	
	
	
	Фанерные элементы
	В кол-ве 9 шт. Должны быть выполнены из влагостойкой фанеры марки ФСФ, сорт не ниже 2/2, толщиной не менее 21 мм. Спинка лавочки должна быть выполнена в форме паровозика с художественно оформленной поверхностью. Изображение должно быть нанесено при помощи полноцветной ультрафиолетовой печати.

	
	
	
	
	Закладная лавочки
	В кол-ве 4 шт. Должны быть выполнены из металлической трубы сечением не менее 60х30 мм с толщиной стенки не менее 3 мм и трубы диаметром не менее 22 мм с толщиной стенки не менее 2 мм.

	
	
	
	
	Материалы
	Влагостойкая фанера должна быть марки ФСФ сорт не ниже 2/2 и окрашенная двухкомпонентной краской, специально предназначенной для применения на детских площадках, стойкой к сложным погодным условиям, истиранию, устойчивой к воздействию ультрафиолета и влаги. 
Преимущества нанесения на фанеру изображений методом ультрафиолетовой печати:
- абсолютная экологичность. Материал и краски, в которых нет испаряющегося растворителя, полностью безопасны;
- долговечность. Не выгорает, не отслаивается под воздействием жиров и влаги, механической деформации, перепадов температур; 
- легкий уход. Поверхность с изображением легко очищается и моется с помощью обычных растворов.
Металл покрашен полимерной-порошковой краской. Заглушки пластиковые, цветные. Все метизы оцинкованы.
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